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Tokarki i frezarki

Rozwigzania marki INTOREX na targach LIGNA

Dwie swiatowe nowosci, prezentacje dedykowanego oprogramowania, pokazy pracy technologii tokarskiej, frezarskiej i szlifierskiej
w automatycznym wydaniu, a takze rozmowy z fachowcami - stoisko marki INTOREX bedzie obfitowafo w najnowsze rozwigzania
maszynowe oraz koncepcje produkcyjne dla przedsiebiorstw wytwarzajgcych nogi meblowe, galanterie drewniangq oraz stupki czy
tralki schodowe. Z rozwigzaniami firmy mozna bedzie zapoznac sie na LIGNIE na stoisku H60 w pawilonie 27. Goscie targowi z Polski
mogqgq liczyc¢ na oprowadzanie w jezyku polskim, na ktore warto sie wczesniej umowic.
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Marka INTOREX znana jest z jakosdci
i niezawodnosci oferowanych urzg-
dzen. Oferta hiszpanskiego przedsigbior-
stwa jest stale poszerzana. Obecnie pole-
ca szes¢ centréw obrébezych CNC, cztery
modele tokarek CNC oraz trzy tokarek
przelotowych do drobnych elementéw.
Wazng czgscig uzupeiniajacg sa maszy-
ny specjalne, takie jak np. wiertarko-
-wkretarki MV-2 i MV-3 do $rub i mufek.
W Polsce maszyny INTOREX obecne sg
juz prawie 30 lat, a to za sprawg Macieja
Olszewskiego - wlasciciela firmy Techno-
drewno, znanego na rynku dystrybutora
specjalistycznych maszyn.

- Z firma INTOREX jestesmy zwig-
zani juz od 1996 roku. Rozpoczecie
dystrybucji tych urzagdzen w Polsce
zwigzane bylo z rozwojem wspél-
pracy z hiszpanskim producentem
i statym rozwojem produkowanych
przez niego maszyn. Duze znaczenie
miat zaré6wno dynamiczny rozwéj
rynku polskiego, jak i rosngce zapo-
trzebowanie na specjalistyczne oraz
wydajne maszyny - méwi Maciej

Olszewski, wtasciciel firmy Tech-
nodrewno. - Silg tej marki jest bardzo
szeroka oferta dedykowana réznym pro-
ducentom - poczawszy od zaktadéw rze-
mieélniczych, a skonczywszy na duzych,
przemystowych producentach.

Targowa prezentacja

w Hanowerze

Stoisko przedsigbiorstwa bedzie ob-
fitowato w interesujace technologie.
- Warto zwréci¢ uwage na dwie no-
wosci Swiatowe INTOREX, czyli cen-
trum tokarsko-frezarskie TRO-1300,
za pomoca ktérego mozna osiggnaé
do 60 proc. wiekszg wydajnosé. Za-
chodzi réwniez integracja proceséw
toczenia, szlifowania i wiercenia
w jednym zamocowaniu. Drugi mo-
del to TMC-3000 DB ST z dwoma sto-
tami obrébczymi, posiadajgcy 5 in-
terpolowanych osi CNC i tacznie 11
sterowanych CNC. Na stoisku zoba-
czy¢ bedzie mozna takze znane i po-
pularne centrum obrébcze TKC-1500
wyposazone w 6 interpolowanych

e~

Na zwiedzajgcych targi LIGNA bedg czekaly cztery maszyny marki INTOREX, w tym dwie $wiatowe nowosci.

Polscy odbiorcy znajg i doceniajg technologie firmy, ktére bardzo czesto prezentowane sg podczas najwazniejszych wydarzen
branzowych.
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osi CNC oraz automat tokarsko-szli-
fierski CNC CRM-100, ktéry pozwa-
la na 80-proc. szybsze ustawianie no-
wych wzoréw. Dopetnieniem beda
prowadzone prezentacje oprogramo-
wania dostosowanego do kazdego
klienta - informuje Maciej Olszewski.

Nowe centrum tokarsko-

frezarskie CNC TRO-1300

Nowy model tokarki TRO-1300 dedy-
kowany jest produkcji nég krzeset,
stotow i sof, a takze stupkéw i pore-
czy schoddéw czy tralek schodowych.
Jest to 12-osiowe centrum obrébcze
tokarsko-szlifierskie CNC zdolne do
toczenia z duzg wydajnoscig i do-
ktadnoscig, ktore posiada noze to-
karskie typu ,V”. Maszyna jest wy-
posazona w trzy kopiaty sterowane
CNC do toczenia, dwa agregaty CNC
do szlifowania czgsci toczonych oraz
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elektrowrzeciono. Urzadzenie pozwa-
la osiggnaé do 60 proc. wiekszg wydaj-
noséé dzieki integracji proceséw tocze-
nia, szlifowania i wiercenia wjednym
zamocowaniu.

- Tym, co wyrédznia ten model jest
wprowadzony wieloosiowy system
do szlifowania i frezowania, ktéry
nie byt stosowany wczesniej w zad-
nej innej tokarce na swiecie - dodaje
Maciej Olszewski.

Tokarka TRO-1300 jest standardowo wy-
posazona w automatyczny podajnik,
ktoéry dostarcza kantéwke miedzy zabie-
rak a konik, gdzie jest mocowana do pro-
cesu toczenia. Urzadzenie posiada trzy
kopiaty CNC do toczenia oraz dwa CNC
do szlifowania czeéci toczonych.
Maszynge wyposazono w 8-pozycyj-
ny magazynek narzedziowy. Dodat-
kowo w TRO-1300 znajdziemy nieza-
lezng gtowice frezujacy typu router
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f Zapraszamy na targi LIGNA 2023.

Stoisko H60 Hala 27

Spotkajmy sie i porozmawiajmy o naszych maszynach.
Wspodlnie znajdziemy optymalne rozwigzanie dla Ciebie!

PRZEDSTAWICIEL NA POLSKIM RYNKU
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z automatyczng zmiang narzedzi, kto-
r3 mozna wykorzysta¢ do dodatkowego
wiercenia lub frezowania.

- Mozliwoéé¢ szlifowania dwoma
gradacjami papieru $ciernego spra-
wia, ze mozliwe jest wyprodukowa-
nie catkowicie gotowego elementu,
ktéry nie wymaga juz dalszej obréb-
ki lub obstugi - dodaje specjalista. -
Po zakonczeniu calego procesu ob-
rébczego element jest wydawany na
przenosnik tasmowy.

Nowe centrum tokarsko-
frezarskie CNC TMC-3000

DB ST

Druga Swiatowa nowoscig na sto-
isku INTOREX bedzie centrum ob-
rébcze TMC-3000 DB ST. Ten model
sktada sie z 5 interpolowanych osi
CNC (X-Y-Z-A-B) i posiada tacznie 11
osi sterowanych CNC. Urzadzenie
wyposazone jest w 8 zespoléw ro-
boczych do frezowania, wiercenia,
profilowania frezem tarczowym
iszlifowania. Element obrabiany po-
dawany jest z podajnika, w petni au-
tomatycznym cyklu pracy, mocowa-
ny poosiowo pomiedzy konikiem
a zabierakiem. Nowe centrum tokar-
sko-frezarskie CNC TMC-3000 DB ST
ma uniwersalng gltowice dowiercenia

lub frezowania z mozliwosciag wymiany
narzedzi z magazynka 10-pozycyj-
nego. Maszyna zostala podzielona
na dwie strefy obrébcze. Pierwsza
znajduje sie miedzy konikiem i za-
bierakiem, a druga to stét obrotowy
CNC do obrébki koncéw elementéw.

Centrum obrébcze TKC-1500
Model TKC-1500 jest juz znany pol-
skim przedsigbiorcom i cechuje sig
duzg popularnoscig. Centrum wypo-
sazone jest w 6 interpolowanych osi
CNC oraz elektrowrzeciono z 8-pozy-
cyjnym magazynkiem talerzowym
i automatyczng zmiang narzedzi.
W tym modelu znajdziemy zespét
szlifujacy z pionowym paskiem do
elementéw toczonych, jak réwniez
toczenia za pomocg noza typu ,V”.

- Wersja standardowa TKC jest wypo-
sazona w przedni podajnik kantéw-
ki, gtowice toczacy ze specjalnym fre-
zem pitkowym do toczenia, glowice
frezujaca i glowice do szlifowania po-
wierzchni frezowanych. Dzieki zespo-
towi szlifujgcemu maszyna pozwa-
la uzyskaé gotowy element, ktéry po
ukonczeniu obrébki i szlifowaniu ele-
mentu jest wydawany za pomocg pa-
sa transportowego - zapewnia méwi
Maciej Olszewski.

Maszyny hiszpanskiego producenta doskonale sprawdzaja sie w produkcji

réznego rodzaju nég, nézek i tralek.
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Rotacyjny automat tokarsko-szlifierski CRM-100 marki INTOREX cechuje wieksza wydajnosé i brak koniecznosci stosowania

nozy ksztattowych do réznych modeli.

Automat tokarsko-szlifierski
CNC CRM-100

Jest to kolejna znanaipopularna pro-
pozycja hiszpanskiego producenta.
Ten rotacyjny automat tokarsko-szli-
fierski przeznaczony jest do tocze-
nia i szlifowania elementéw drew-
nianych o diugosci maks. 300 mm
i przekroju poprzecznym maks. 100
X 100 mm.

CRM-100 to idealne rozwigzanie do pro-
dukcji matych i duzych serii elementéw
meblowych, nég do sof, uchwytéw do
pedzli czy narzedzi.

- Automat tokarsko-szlifierski CNC
CRM-100 wyrédznia 80-proc. szybsze
ustawianie nowych wzoréw, a tak-
ze wieksza elastycznosé w poréwna-
niu do maszyn tradycyjnych. War-
to zwrdci¢ uwage na to, ze maszyne
cechuje takze wigksza wydajnosé
i brak koniecznosci stosowania no-
zy ksztattowych do réznych modeli -
dodaje dystrybutor.
CRM-100
jest wyposazona w rotacyjny beben

Maszyna standardowo
z wrzecionami pracujgcymi réwno-
cze$nie. Wykonuje elementy toczone
ze szlifowaniem wedlug rysunkéw
wzordéw i jest catkowicie sterowana

w technologii CNC. Pracuje wedlug
sze$¢ nastepujacych po sobie etapow
roboczych:

1. Poczatek cyklu i automatyczne
podanie kantéwki drewnianej.

2. Obrébka wstepna elementu za pomoca
noza obtaczajgcego z przesuwem na
precyzyjnych tozyskach kulkowych
isterowanym CNC serwomotorem. Na
zyczenie néz moze mie¢ dwa przejscia.
3.Toczenie doktadne przy uzyciu dwéch
nozy typu ,V” (A+X) z przesuwem na
precyzyjnych tozyskach kulkowych
isterowanym CNC serwomotorem.

4. Pierwszy etap szlifowania dwoma
zespotami szlifierek paskowych

(B+W) z przesuwem na precyzyjnych
tozyskach kulkowychisterowanym
CNC serwomotorem.

5. Drugi etap szlifowania zespotem
szczotek oscylujacych i pasem
papieru $ciernego.

6. Koniec cyklu, zatrzymanie obrotu
elementu i automatycznie wydanie
gotowego elementu.

- Dodatkowo, w trakcie pokazu na tar-
gach LIGNA, ta maszyna bedzie wy-
posazona w robot do automatycznego
zatadunku i roztadunku elementéw -
dodaje Maciej Olszewski.
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Umoéw sie na spotkanie
iprezentacje w jezyku polskim
Targi LIGNA odbeda sie w dniach 15 -
19 maja. Na stoisku H60 w pawilonie
27 mozna bedzie pozna¢ nowosci oraz
standardowe rozwigzania marki IN-
TOREX. Przez cztery dni (od wtorku do
pigtku) na targach obecny bedzie Maciej
Olszewski z firmy Technodrewno, repre-
zentujgcy hiszpanska marke na polskim
rynku. Wszyscy zainteresowani spotka-
niem i rozmowa proszeni sg o umoéwie-
nie spotkania poprzez wezesniejsze wy-
stane maila lub kontakt telefoniczny juz
w trakcie wydarzenia.

- Jestesmy do dyspozycji polskich od-
wiedzajacych przez cztery dni i chet-
nie odpowiemy na wszelkie pytania,
doradzimy w wyborze oraz wyjasnimy
réznice pomiedzy poszczegélnymimo-
delami - zapewnia rozmoéwrca. - Jeste-
$my zwigzani z technologia INTOREX
od wielu lat oraz mamy duze doswiad-
czenie w skutecznych wdrozeniach,
znamy branze ijej potrzeby. Nasza spe-
cjalnoscig jest indywidualne podejscie
do potrzeb klienta potgczone z doradz-
twem technologicznym. Kladziemy
duzy nacisk na serwis gwarancyjny
i obstuge po sprzedazy.
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Tel. +48 52 397 20 46, tel. kom.: 662 211 532
michal kemorowskig@compte-fortech.pl
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