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W EUROPIE

NA PIERWSZYM MIEJSCU
/NAJDUJE SIE POLSKA

Intorex to doskonale znana i ceniona na rynku polskim hiszpanska firma, zajmujaca
sie konstruowaniem i produkcja przede wszystkim automatycznych tokarek
mogacych wykonywac detale o roznych rozmiarach, szlifierek do elementow
toczonych, a takze zaawansowanych technicznie tokarek CNC oraz sterowanych
numerycznie centrow obrobczych. W tym roku firma obchodzi czterdziesta rocznice
zatozenia, a jej maszyny pracuja w ponad 40 krajach na catym Swiecie, jednak
najwiekszy rynek stanowia Polska i Stany Zjednoczone.

Lluis Teixido,
b szef sprzedazy
w firmie Intorex

Z Lluisem Teixido, szefem sprzedazy w fir-
mie Intorex rozmawia Tomasz Bogacki.

B czterdziesta rocznica zatozenia firmy to
niewgtpliwie powdd do dumy. Czy jest ona

Lluis Teixido: W tym roku przeniesliSmy

sie do nowej fabryki. Zalezato nam na tym,

aby obchody jubileuszu odbyty si¢ juz

w nowej siedzibie. Jest ona zlokalizowana
w sasiedniej miejscowo$ci, dziesie¢ minut
jazdy samochodem od Sant Pere de Torel-
16, czyli ,starego” zaktadu. Powierzchnia
produkcyjna zwiekszyta sie¢ dwukrotnie.
Obecnie jest to 7000 m2. W starym za-
ktadzie brakowato juz po prostu miejsca,
a liczba zamowien stale wzrastata.

powierzchni produkcyjnej zwigkszono
rowniez zatrudnienie?

L.T.: Tak, stan zatogi zwigkszyt si¢ o okoto
10 proc. Wszystko odbywato si¢ matymi kro-
kami. Dwukrotne zwi¢kszenie powierzchni
produkcyjnej nie oznacza takiego samego
wzrostu zatrudnienia. Mamy duzo pracy, ale
musimy by¢ takze rozwazni.

(M) Wspomniat Pan o wzrosScie zamowien.
Jakie kraje zaliczy¢ mozna do najlepszych
odbiorcow Waszych maszyn?

obchodzona w jakis szczegdlny sposéb? m Czy w zwigzku ze zwigkszeniem @ e >
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DZIEKUJEMY ZA LICZNE ODWIEDZINY
NASZEGO STOISKA PODCZAS TEGOROCZNYCH
TARGOW 'DREMA
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Fot. Matgorzata Gackowska

L.T.: W Europie na pierwszym miejscu
znajduje si¢ Polska, natomiast z krajow
pozaeuropejskich sg to Stany Zjednoczone.
Wisréd innych liczacych si¢ rynkéw, gdzie
trafiaja nasze maszyny, sa: Francja, Wielka
Brytania, Niemcy czy Portugalia. Z bardziej
egzotycznych miejsc wymienic nalezy:
Nowa Zelandie, Chiny, Japonie, Iran, Brazy-
lie, Argentyne czy tez Kolumbig. Obecnie
okoto 25 proc. produkowanych przez nas
maszyn instalowanych jest wtasnie w Polsce,
ktéra — jak wiadomo — znajduje sie w Scistej,
europejskiej czotéwce producentéw mebli.
Nie bez znaczenia jest takze fakt, ze to wta-
$nie w Polsce jest wiele firm produkujacych
bezposrednio dla IKEA lub tez bedacych ich
podwykonawcami. Od poczatku naszym
przedstawicielem jest firma Technodrew-
no z Poznania i to dzigki niej rynek polski
plasuje sie obecnie w $cistej czotéwece.
Szczegoblnie ostatnie dwanascie lat to ciagly
wzrost zamoOwien. Dotyczy to zarOwno to-
karek przelotowych do toczenia elementow
drobnych, jak i zaawansowanych technicz-
nie, numerycznie sterowanych tokarek

i centrow obrobczych.

(M) Jakiego typu maszyny cieszq si¢ obecnie
najwigkszym zainteresowaniem?

L.T.: W tej chwili mamy duze zapotrzebowa-
nie na maszyny do produkcji drewnianych
zakretek do butelek. Wczes$niej robiono je

z plastiku, jednak ze wzgledu na ochrone
srodowiska obserwujemy w tym sektorze
zwiekszony popyt na drewno. Wczesniej
drewniane zakretki byty przeznaczone

L[]
Duzy wptyw na obowiqzujgcy w meblarstwie
i dizajn ma IKEA, a ponad 50 proc. klientéw

¢ Intorexu to firmy dla niej produkujqce.
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Fot. Matgorzata Gackowska

Rynek

Na tegorocznej Dremie zaprezentowano numerycznie sterowangq tokarko-szlifierke CMR-100, ktéra
¢ cieszy sie niezmiennym zainteresowaniem polskich odbiorcow.
L]

gtownie do wyrobow ekskluzywnych,
natomiast teraz sg one stosowane rowniez
w produktach z nizszej potki. Zapotrzebo-
wanie na nie wzrosto do takiego poziomu,
ze na rynku zaczeto brakowaé maszyn, ktore
mogtyby takie ilo$ci wyprodukowac.

(M) Duzy wzrost zamowieni dla tak matej
firmy jak Intorex to oprocz radosci rowniez
wiele problemoéw organizacyjnych. Jak dtugo
czeka sie teraz na maszyne?

L.T.: Na model z grupy zaawansowanych
technicznie — nawet 10 miesiecy. Ze wzgledu
na trend zwiazany z drewnianymi zakret-
kami musieli$my zmodyfikowa¢ naszg
produkcje. Mamy na przyktad klienta, ktory
przyszedt i powiedziat, Ze musi wyprodu-
kowa¢ 50 mln zakretek rocznie i w zwigzku
z tym zamawia pietnascie maszyn od razu.
To sa tego typu kontrakty, a my jesteSmy
mata firma i musimy tak ustawi¢ proces
produkcyjny, aby temu podotac.

m Jak wiec wida¢, pandemia nie miata
negatywnego wptywu na rozwdj firmy?

L.T.: Zdecydowanie nie. Oczywiscie na poczat-
ku produkcja nieco zwolnita, byto mniej zamoé-
wien, ale mieliSmy jeszcze podpisane umowy
sprzed pandemii, wiec moglimy kontynuowac
prace. Zobaczymy, jak rozwinie sie sytuacja, ale
sadze, ze wiekszy wplyw na nasza egzysten-
cje bedzie miata inflacja. Juz teraz wida¢, ze
maszyny zdrozeja o okoto 10 proc.

M| Co na to klienci?

L.T.: W tej chwili podniesliSmy ceny o 8-9
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proc. Nie mogli$my inaczej, poniewaz po-
drozaty takze wszystkie materiaty. Wedtug
naszych obliczen koszty produkcji wzrosty
o okoto 15 proc. Jak wiec widaé, sprzedaje-
my nasze maszyny z mniejszym zyskiem.
Na szczescie ostatnio obserwujemy, ze
ceny na przyktad aluminium czy stali
zaczynaja spadaé, co dla nas jest pozytyw-
nym zjawiskiem.

(M) Czy w zwigzku z kryzysem mieliScie
jakies zaktocenia w dostawach materiatow

i podzespotow?

L.T.: Gtéwnie dotyczyto to, i nadal dotyczy,
elektroniki. Szukamy oczywiscie innych
dostawcow, co nam bardzo komplikuje
zycie, poniewaz musimy dostosowywac
maszyny do innych podzespotéw. Pro-
blem ten dotyczy generalnie wszystkich
producentéw maszyn. Intorex oczywiscie
nadal korzysta z czesci pochodzacych od
renomowanych wykonawcow. Sg to gtow-
nie producenci silnikéw, serwonapedéw
czy innego osprzetu elektrycznego. Jednak
wiekszo$¢, szczeg6lnie delikatnych i wpty-
wajacych na jako$¢ maszyny podzespotow,
powstaje na miejscu, w firmie. Przyktadem
moze by¢ cate wyposazenie elektroniczne
i elektryczne, ktore jest tam projektowane.
Takie podejscie do zagadnienia ma oczy-
wiscie swoje ewidentne plusy, doskonale
widoczne chociazby w przypadku obstugi
serwisowej. Dogtebna znajomos$¢ projek-
towanych przez siebie systemow pozwala
bowiem na znaczne skrocenie czasu usu-
wania ewentualnej awarii u klienta.
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(M) Czy od ostatnich targéw Ligna, gdzie po raz pierwszy pokaza-
na zostata numerycznie sterowana tokarko-szlifierka CMR-100,
w katalogu firmy pojawita sig jakas nowa pozycja?

L.T.: Niedawno zaprezentowali$my nowa maszyne¢ o nazwie TRO.
Swiatowa premiera miata miejsce w sierpniu tego roku na targach
IWF w Atlancie, w USA. Natomiast premiere europejska zaplano-
wali$my na przyszty rok na targach Ligna. Jest to tokarka z funkcja
szlifowania, ale to, co jest w niej szczegdlne, to system automa-
tycznej wymiany narzedzi. Powoduje to, Zze w jednym cyklu robo-
czym otrzymujemy element catkowicie obrobiony i gotowy, a do
tego na najwyzszym poziomie jako$ciowym. Natomiast obecnie
pracujemy nad projektem specjalnym, czyli maszyna do produkcji
drewnianych solniczek i pieprzniczek z mtynkiem. Zamowienie
na tego typu obrabiarke wptyneto od francuskiej firmy Peugeot,
ktora jest Swiatowym liderem w produkcji tego typu galanterii.

(M) Czy do tej pory do produkcji solniczek i pieprzniczek wykorzy-
stywane sq rowniez maszyny Intorexu?

L.T.: Tak, Peugeot ma rOwniez nasze maszyny, ale takze i innych firm.
Sa to juz jednak stare i mato wydajne rozwiazania. Teraz firma zamie-
rza ,przej$¢” catkowicie na maszyny Intorexu. Projekt znajduje sie

w konicowej fazie realizacji, bowiem obrabiarka jest wtasnie monto-
wana. Pod koniec roku bedzie ona dostarczona do klienta.

& skoro jeszcze pracujgce maszyny sq mato wydajne, to jaka jest
wydajnosc¢ nowej?

L.T.: Nowa maszyna, a mowiac doktadnie jest to maszyna wspot-
pracujaca z robotem, jest w stanie wykonac 12 elementéw na
minute. Caty proces — od zatadunku poprzez obrébke i odbidr —
odbywa si¢ automatycznie. Byt to bardzo ciezki projekt, a do tego
z gatunku tych, przy ktérych nie zarabia sie zbyt wiele. Zyskuje sie
przede wszystkim prestiz i inicjuje, poprzez zaangazowanie wielu
ludzi i prace badawczo-rozwojowe, rozwdj firmy. Gniazdo produk-
cyjne, bo tak nalezy to nazwac, nie jest tanie. Kosztuje okoto 400
000 euro. Mozna wigc sobie wyobrazi¢, jak duza warto$¢ dodana
musza mie¢ produkowane przez nia solniczki i pieprzniczki, aby
zamortyzowata si¢ w optacalnym dla firmy czasie.

(M) Czy w zwigzku z tym, ze Polska jest najwiekszym rynkiem

w Europie, pracujecie takze nad nowoscig przeznaczong specjalnie
na ten rynek?

L.T.: W tej kwestii wspotpracujemy $cisle z naszym wytacznym
przedstawicielem, czyli firmg Technodrewno. Opinie jej wia-
$ciciela, pana Macieja Olszewskiego, s3 dla nas bardzo istotne

i uwzgledniane w procesie opracowywania nowego produktu.
Konstruktorzy Intorexu oczywiscie caty czas pracuja nad nowymi
rozwigzaniami, ktore beda w stanie sprostac¢ zmieniajacym sie
oczekiwaniom rynku. Wymaga to oczywiscie $ledzenia aktual-
nie obowiazujacych trendéw w dziedzinie wzornictwa, a takze
przewidywania nowych kierunkéw. Duzy wptyw na obowiazu-
jacy w meblarstwie dizajn ma IKEA, a ponad 50 proc. klientéw
Intorexu to firmy dla niej produkujace. Niewatpliwie projektan-
ci pracujacy dla Ikei maja wptyw na to, ze klasyczne, gteboko
profilowane elementy toczone odeszlty do lamusa. Funkcjonuja
natomiast, rowniez toczone, formy proste, co przektada si¢ na to,
jakie maszyny si¢ aktualnie sprzedaja.

(] Dziekuje za rozmowe. e
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