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MASZYNY BEZ OGRANICZEN
TECHNOLOGICZNYCH

Jakkolwiek centra CNC pozwolity firmie na zdobycie Swiatowej renomy, to

bardzo wazna pozycja W katalogu sa takze mniejsze, przelotowe maszyny do
toczenia niewielkich elementow, jak na przyktad drewniane zakretki do butelek

z ekskluzywnymi wodkami czy perfumami, drewniane uchwyty do nalewakow do
piwa, pateczki perkusyjne, drewniane uchwyty do szczotek do wtosow, zabawki,
gadzety reklamowe i wiele, wiele innych.
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iszpanska, rodzinna firma Intorex

jest niewatpliwie niekwestionowa-

nym, swiatowym liderem w dziedzi-
nie konstruowania i produkcji tokarek CNC.
Zostata ona zatozona ponad 40 lat temu
przez trzy mtode osoby, ktére nadal z wielkim
zaangazowaniem pracujg nad jej rozwojem.
Zaktad produkcyjny Intorexu zlokalizowany
jest kilka kilometrow od miasta Torello w Ka-
talonii. Region ten byt kiedys miejscem, gdzie
funkcjonowato najwiecej firm zajmujacych
sie toczeniem w drewnie, wiec uruchomienie
produkcji tokarek byto jak najbardziej uza-
sadnione. Od tamtego czasu sytuacja ulegta
zmianie, wiekszosc¢ tych firm juz nie istnigje,
ale Intorex, dzieki swoim maszynom, zdobyt
uznanie na catym $wiecie. Obecnie posiada
on ponad 1200 klientéw w 40 krajach. Widac
wiec wyraznie, ze eksport stat sie podstawa
egzystencji firmy i okoto 90 proc. produkcji

Jordi Teixido z dumq
prezentuje najnowszq,
numerycznie sterowang,
rotacyjnq tokarko-
szlifierke CRM-100.

wyjezdza poza granice Hiszpanii. Jednym
z wiekszych rynkow jest Polska, gdzie od po-
nad 25 lat przedstawicielem Intorexu jest,
nalezagca do Macieja Olszewskiego, firma
Technodrewno z Poznania. Przez ten czas
sprzedata ona w naszym kraju przeszto 100
maszyn. Jest to bardzo duzo, biorgc pod uwa-
ge waska specjalizacje tych urzadzen. Wielu
klientéw to firmy, ktére pracuja juz ponad
dwadziescia lat na tych maszynach i rozwijaja
swéj park technologiczny, dokupujac kolejne
modele urzadzen. Rekordzisci majg ich po kil-
kanascie. Warto podkresli¢, ze obecnie okoto
25 proc. produkowanych przez Intorex ma-
szyn instalowanych jest wtasnie w Polsce!

MYSLENIE

W KATEGORIACH ROZWOJU

Tokarki w powszechnym rozumieniu kojarza
sie z prostymi maszynami pozwalajacymi na
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obrébke obracajacego sie materiatu. Intorex
wychodzi poza ten standard, oferujgc no-
woczesne, sterowane numerycznie, tokarki
oraz centra obrdébcze tokarskie i tokarsko-
frezarskie. Za pomoca tych maszyn mozna
prowadzi¢ obrébke w sposdb powtarzalny,
z zachowaniem najwyzszej jakosci, a co naj-
wazniejsze - automatyczny i petny, czyli ze
szlifowaniem i frezowaniem. Dzieki tym
rozwigzaniom producenci przestali ba¢ sie
odwaznych i $miatych realizacji, poniewaz
pozwalajg one na wykonanie elementéw
o duzym potencjale wzorniczym. Smiato
mozna powiedzie¢, ze likwidujg one wszel-
kie ograniczenia technologiczne, a co za
tym idzie - i projektowe. Tak wiec produkcja
nawet najodwazniejszych pomystéw projek-
tantéw w jednym cyklu roboczym nie stano-
wi juz zadnego problemu.

- Firma Intorex caty czas mysli w kategoriach
rozwoju i prze do przodu. Musze powiedziec, ze
od 25 lat, odkqd jqg reprezentuje w Polsce, caty
czas fascynuje mnie swojq checiq rozwoju - za-
uwaza Maciej Olszewski. - Firma skoriczyta 40
lat i mogtoby sie wydawac, Ze jest to na tyle doj-
rzaty wiek, ze mozna osigsc na laurach. Tym bar-
dziej Zze od poczqtku prowadzq jq ci sami ludzie.
Jest jednak wrecz przeciwnie i dlatego w zesztym
roku na Lignie pokazano dwie, zupetnie nowe
maszyny. Nalezy sobie takze zda¢ sprawe z tego,
Ze impreza ta odbywa sie co dwa lata i trzeba sie
maksymalnie ,sprezy¢”, zeby pokazac cos takie-
go, co zrobi wrazenie na klientach, a w tym sa-
mym czasie sq jeszcze rézne nietypowe realizacje
u klientéw.

Obecnie Intorex posiada w swojej ofer-
cie ponad 20 modeli maszyn przeznaczonych
zaréwno do produkcji przemystowej, jak i wy-
twarzania réznych detali z drewna. Oferta
podzielona jest na cztery grupy produktowe,



czyli:centraobrébcze CNC, frezarko-wiertar-
ki CNC, tokarki i szlifierki oraz maszyny spe-
cjalne, np. wiertarko-wkretarki do srub i muf.
Wszystkie centra CNC posiadajg opatento-
wany, mimosrodowy system mocowania z tak
zwanym ekscentrycznym konikiem. Dzieki
temu, w czasie toczenia, frezowania, wier-
cenia czy szlifowania element moze obraca¢
sie o dowolny kat. Warto takze wspomnied,
Ze toczenie nie odbywa sie juz z wykorzysta-
niem tradycyjnego noza tokarskiego, ale za
pomoca réznorodnych gtowic wyposazonych
we frezy czy pity.

Jakkolwiek centra CNC pozwolity firmie
na zdobycie $wiatowej renomy, to bardzo
wazng pozycja w katalogu sg takze mniejsze,
przelotowe maszyny do toczenia niewielkich
elementéw, jak na przyktad drewniane za-
kretki do butelek z ekskluzywnymi wodkami
czy perfumami.

- W Polsce produkuje sie ich ogromne ilosci,
a trafiajq one do odbiorcéw na catym swiecie -
informuje Maciej Olszewski. - Nasi klienci za
pomocg maszyn Intorex produkujq nie tylko nogi
meblowe czy tralki, ale takze na przyktad drew-
niane uchwyty do nalewakéw do piwa, pateczki
perkusyjne, drewniane uchwyty do szczotek do
wtosow, zabawki, gadzety reklamowe i wiele,
wiele innych. Naszymi klientami sq zaréwno pro-
ducenci mebli, pétfabrykatéw meblowych, a tak-
ze szeroko pojetej galanterii drzewnej i ozddb
drewnianych.

WYDAJNA, ELASTYCZNA | SZYBKA
W PRZEZBRAJANIU

Pierwsza, wspomniang wyzej, nowoscig jest
numerycznie sterowana, rotacyjna tokar-
ko-szlifierka CRM-100, przeznaczona do
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produkcji elementéw o maksymalnej dtugosci
300 mm i przekroju 100 x 100 mm. W prak-
tyce CRM-100 to wielowrzecionowa tokarka,
z oSmioma sterowanymi numerycznie osiami.
Maszyna stanowi doskonatg propozycje dla
producentéw zaréwno matych, jak i duzych
serii noézek meblowych, réznego rodzaju
uchwytéw itp. Gwarantuje duza elastycznosc
pracy, lepsza efektywnos¢ i o 80 proc. krot-
sze czasy nastawcze. Wyposazona zostata
w szesc¢ stacji roboczych. Naleza do nich: po-
dajnik automatyczny, jednostka obtaczania
wstepnego, jednostka toczenia profilowego,
szlifierka tasmowa, oscylacyjna szlifierka wy-
kanczajaca bazujgca na szczotkach z papie-
rem sciernym oraz automatyczny wyrzutnik
gotowych elementoéw.

- Jest to unikalna w skali swiatowej maszy-
na, ktéra nie ma swojego odpowiednika na ryn-
ku - zauwaza Maciej Olszewski. - Toczenie
i szlifowanie trzema rodzajami papieru tqcznie
z obrotem rotacyjnym odbywa sie w oparciu
0 wczeshiej przygotowany program. Posiada ona
takze funkcje wygtadzania szczotkami z papie-
rem Sciernym. Dodatkowo jest ona bardzo wy-
dajna, poniewaz jest w stanie wykona¢ do 500
elementéw na godzine.

Do tej pory tego typu maszyny rotacyj-
ne byty ustawiane mechanicznie, bazowa-
ty na wzornikach, czujnikach hydraulicz-
nych, wymagaty stosowania, trudnych do
ostrzenia, nozy ksztattowych i wykwalifi-
kowanych fachowcéw do ich ustawiania.
Z racji dtugosci czasdw przezbrojenia i wy-
sokiego stopnia skomplikowania nastaw,
przystosowane byty raczej do produkcji
duzych serii. W obecnych realiach dtugie
serie to rzadkosé, a kazdy producent ma

te same uwagi odnos$nie maszyn. Powinny
one umozliwia¢ wytwarzanie krotkich par-
tii réznorodnych wyrobow o skomplikowa-
nym wzornictwie i cechowac sie krotkimi
czasamiprzezbrojenia. CRM-100 odpowia-
da na takie zapotrzebowanie, a dodatko-
wo moze byc¢ obstugiwana przez mtodych
ludzi, ktorzy znacznie lepiej postuguja sie
myszka komputera niz tradycyjnymi klu-
czami i innymi narzedziami wymagajacymi
zdolnosci manualnych.

- Obecnie liczy sie nie tylko wydajnosc¢ juz
po ustawieniu maszyny, ale takze szybkos¢ jej
przestawiania z wzoru na wzor - stwierdzit Ma-
ciej Olszewski. - CRM-100 przestawia sie 5-10
minut, a nie godzine. Motto ekspozycji Intorexu
brzmi: ,Zawsze jeden krok do przodu”. Smiem
twierdzic¢, ze maszyna ta jest o dwa kroki przed
konkurencjq.

Druga premierowa maszyna jest nume-
rycznie sterowane centrum tokarsko-frezar-
sko-wiertarsko-szlifujgce TK 1000. Jest to
kolejne, czwarte juz centrum w tej rodzinie.

- Dziesiec lat temu Intorex zaczynat w tym
sektorze od jednej maszyny TMC 1500, potem
wprowadzit najprostszq, ktéra nadal jest produ-
kowana TC 1000, piec¢ lat temu byta premiera
TKC 1500, a w tym roku mamy TK 1000 -
przypomniat Maciej Olszewski. - Maszyna ta
jest odpowiedzig na zapotrzebowanie rynku na
maszyne prostq, z mozliwosciq toczenia i szlifo-
wania po toczeniu oraz frezowania i szlifowa-
nia po frezowaniu. Posiada takze dwie gtowice
wiercqco-frezujgce do wykonywania dodatko-
wych operacji. Z doswiadczen naszych klientéw
wynika, ze zabezpiecza ona 90 proc. potrzeb
produkcyjnych, a cenowo jest bardzo konkuren-
cyjna. e
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