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Nowoczesne technologie w produkcji mebli

Skomplikowany element mozna wytworzy¢é
jeszcze szybciej

Hiszpariska firma Intorex specjalizuje sie w budowie nowoczesnych, sterowanych numerycznie automatow tokarskich i innych cen-
trow obrobczych. Podczas targow LIGNA zaprezentowano kilka nowosci, wsrod ktorych wyrozniaty sie maszyny pozwalajqce na
osiggniecie maksymalnej wydajnosci i elastycznosci podczas procesu toczenia i szlifowania.
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Podczas targéw LIGNA stoisko Intorex odwiedzili m.in. producenci galante-
rii drewnianej szukajacy rozwigzan, ktére zapewniajg wzrost wydajnosci

pracy.

LIGNA to najlepsza okazja do zapre-
zentowania ,na zywo” mozliwosci
produkcyjnych maszyn i zastosowa-
nych w nich innowacyjnych rozwia-
zan, ktérych poszukuja w Hanowe-
rze klienci z catego §wiata. Podazajac
za coraz bardziej obecnym w niemal
kazdej sferze naszego zycia trendem
automatyzacji, firma Intorex poka-
zata na swoim stoisku produkty, ktére
stanowig odpowiedZ na powszechng
w branzy drzewnej potrzebe osiggnie-
cia maksymalnej wydajnosci przy
jednoczesnym zachowaniu precyzji
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i doktadnosci w obrébce drewnianych
elementéw.

Idealne szlifowanie

- Najwazniejszg nowoscig w skali swia-
towej jest CRM-100, rotacyjny automat
tokarsko-szlifierski - méwi Maciej Ol-
szewski z firmy Technodrewno, ktéra jest
polskim dystrybutorem produktéw Into-
rex. - Mamy w tym przypadku do czynie-
nia z technologig toczenia realizowang
w CNC. Maszyne wyposazono w dodat-
kowe agregaty szlifujace. Paski szlifier-
skie moga profilowac sie w zaleznosci
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CRM-100 jest bardzo wydajnym automatem tokarsko-szlifierskim, p‘ozwalajac

elementéw w ciggu godziny.

od wystepujacych w danym elemencie
weied, zagiecd i jego ksztattu. Dzigki dwom
stacjom szlifujgcym kazdy, nawet najbar-
dziej wymagajacy i skomplikowany ele-
ment zostanie idealnie oszlifowany, wiec
dalsza obrobka jest zbedna i mozna prze-
kazac go od razu do lakierni.

900 sztuk na godzine

Warto dodad, ze maszyna CRM-100 jest
w pelni automatyczna, a jej przezbroje-
nie zajmuje niewiele czasu, bo zaledwie
5-10 minut.

- To wazne, bo dzi$ coraz czesciej pro-
dukuje sie bardzo krotkie serie, a duza
elastyczno$c i réznorodnoéé sa w ce-
nie. Rozwigzanie proponowane przez
Intorex gwarantuje, ze operator nie
bedzie miat problemu z przestawie-
niem maszyny i nie dojdzie do niepo-
trzebnych przestojow - zapewnia Ma-
ciej Olszewski. - Ponadto jest to bardzo
wydajny automat: moze produkowa¢é
nawet do 900 sztuk na godzine, przy
elementach do 300 mm dtugoéci i do
100 mm $rednicy. Nadaje si¢ idealnie
do krétkich, masywnych elementéw
z duzg liczbg wcigé.

Lepsza organizacja pracy

i oszczedno$é czasu

Druga nowoscia zaprezentowang na
stoisku Intorex byta maszyna TK-
1000, czyli uniwersalne centrum
frezarsko-wiertarsko-tokarskie.

- Maszyna na targach miata swoja pre-
miere - méwi Maciej Olszewski. - Nie jest
droga, a taczy w sobie kilka bardzo istot-
nych funkcji. Umozliwia zaréwno fre-
zowanie, jak i szlifowanie elementéw
prostotukowych, ktére majg ptaszczy-
zny proste, a takze nawiercenie réznego
rodzaju gniazd oraz otworéw na sruby
i okucia montazowe. Dodatkowo za po-
mocg specjalnego frezu z zgbami umozli-
wia tworzenie okragtych elementow wy-
stepujgcych np. na nogach stotu.

Jest to rozwigzanie, ktére z pewnoscig
zainteresuje producentéw  galanterii

drzewnej, chcacych podniesé wydajnosé
w zaktadzie. W ciggu 2,5 minuty TK-1000
moze kompleksowo wykonac najbardziej
skomplikowany element. Maszyne po-
nadto wyposazono w magazynek do po-
dawania kantéwki. Pracownik moze go
zatadowac¢ kilkunastoma elementami
i przejs¢ do wykonywania innych czyn-
nosci, co pozwala na lepsza organizacje
pracy oraz oszczednosé czasu.

Robotyzacja coraz
popularniejsza

Na stoisku przedsiebiorstwa mozna
byto takze dowiedzie¢ sie wigcej na te-

ym na wyprodukowanie nawet 900
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mat kolejnego, bardzo waznego w ostat-
nim czasie trendu, czyli robotyzacji.

- Duzym zainteresowaniem cieszy
sie zespét maszyn sktadajacy sie
z tokarki CNC i szlifierki CNC pota-
czonych robotem, ktéry po przeto-
czeniu elementu, np. nogi od stotu,
przenosi go na szlifierke. Takie po-
taczenie maszyn umozliwia wypro-
dukowanie nawet czterech sztuk na
minute. Jest to rozwigzanie dedyko-
wane przede wszystkim bardzo du-
zym producentom, ktérym zalezy na
maksymalnym podniesieniu wydaj-
nosci - przekonuje Maciej Olszewski.

Maszyny Intorex to gwarancja maksymalnej wydajnosci przy jednoczesnym
zachowaniu precyzji i doktadnosci w obrébce drewnianych elementéw.
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