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Centra obrobczeCNC @ ® @

Maszyny firmy INTOREX na
targach DREMA 2016

TECHNODREWNQO jest generalnym przedstawicielem na Polske hiszpanskiej
firmy INTOREX, obecnej na polskim rynku od ponad 20 lat. Oferta obejmuje
produkcje centrow obrobczych CNC oraz szerokiej gamy tokarek, szlifierek,
wiertarek itp. Firma posiada w sprzedazy ponad 25 réznych modeli oraz
wykonuje maszyny specjalne pod indywidualne potrzeby klienta.

Klienci firmy INTOREX

- Prezentowane na targach DREMA ma-
szyny dedykowane sg tym przedsiebior-
com z naszej branzy, ktérzy zajmujg sie
produkcjg elementéw toczonych i frezo-
wanych z drewna. Naszymi klientami sg
wiec firmy produkujgce réznego rodzaju
galanterie drewniang typu: nozki, gatki
meblowe, tralki itp. Generalnie klientéw
mozemy podzieli¢ na dwie grupy. Pierw-
sza przychodzita do nas ze wzgledu na
zainteresowanie tokarkami, bo gtow-
nie z tymi maszynami kojarzona jest na-

sza firma. Natomiast drugg grupe stano-
wili klienci, ktérzy pytali o maszyny do
elementéw plaskich, frezowanych. In-
teresowat ich nieco inny design, nowe
wzory, dlatego tez szukajg maszyn moga-
cych zrealizowac ich potrzeby i pomysty.
Na targach pojawiajg sie takze klienci,
ktoérzy przynosza ze sobg konkretne
wzoryiprojekty, m.in.z Niemiecczy Wiel-
kiej Brytanii. Sa tez i tacy, ktérzy po pro-
stu chcg poznac nasze maszyny oraz zo-
baczy¢ co dany model konkretnie potrafi.
Czeéc klientéw posiada juz maszyny, na

Tokarka CKI-1500 Plus.
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ELEMENTY MEBLOWE
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ktérych wykonujg swoje elementy, jed-
nak cheg produkcje te usprawnic tak, aby
jeszcze bardziej zwiekszy¢ wydajnosé
czy tez polepszy¢ jako$¢ obrébki. Zda-
rzali sie i tacy, ktérzy moze do tej pory nie
do konca sie tym zajmowali, ale chcg sie
przebranzowié¢, wprowadzi¢ nowe ele-
menty i poszerzy¢ zakres swojej pracy.
Interesowaty ich bardzo rézne produkty,
zaczynajac od nog do krzeset i stotow,
tralek, a konczac na elementach karni-
szy, szczotkach, pedzlach czy zabawkach.
Podczas tegorocznych targéw centra ob-
rébcze czesto interesowaty klientéw ze
wzgledu na produkcje tralek i elemen-
téw ogrodowych. Warto doda¢, iz ma-
szyny firmy INTOREX zaliczamy do czo-
téwki tego typu urzadzen. Nie s3 wiec
najtansze, dlatego wyznacznikiem opta-
calnosci ich zakupu jest przede wszyst-
kim skala prowadzonej przez dang firme
dziatalnosci. Nabywcami sg gtownie
$rednie oraz duze zaktady, ktore realizuja
duze zamowienia. Maszyny w znacz-
nym pomagaja wowczas obnizeniu kosz-
toéw produkdji, stad cieszg sie one duzym
zainteresowaniem - méwi Joanna Gro-
belna z firmy TECHNODREWNO.

Dwie grupy asortymentowe
- Podczas targéw DREMA odwiedza-
jacy stoisko naszej firmy najczesciej
pytali o elementy frezowane, pta-
skie. Mozna powiedzie¢, ze aktualnie
panuje wtasnie taki trend. Klient za-
interesowany nowa maszyng - cen-
trum obrébczym - pytat zazwyczaj
o maszyne uniwersalng, na ktorej
zrobi dotychczasowg produkcje, ale
takze bedzie mogt produkowaé ele-
menty do tej pory dla niego niemoz-
liwe lub trudne do zrobienia. W ten
sposéb chce mie¢ dodatkowe zabez-
pieczenie na przysztosé, ktore po-
zwoli mu wejs¢ na rynek z nowymi
elementami - twierdzi Joanna Gro-
belna i dodaje:

- Obecnie mozina powiedzie¢, ze
mamy dwie grupy asortymentowe:

jedna to elementy dtuzsze, czyli ele-
menty krzesel, stotéw itp. Druga
grupe stanowia elementy krotkie,
tj. galanteria, nézki do mebli tapi-
cerowanych, elementy zabawek itp.
Wiekszym zainteresowaniem ciesza
sie krotkie elementy frezowane, np.
nézki. Najtatwiej jest zaczgé prace
i temat omawiania danej maszyny
na przyktadzie konkretnych ele-
mentéw. Wiedzgc, jakie wzory klient
mialby ochote wykonywac, mozemy
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tatwiej i szybciej dopasowac rozwig-
zanie odpowiednie do jego potrzeb.

Najczestsze pytania

- Czesto nasi klienci pytali o drewno.
Wiadomo, iz nézki czesto produko-
wane s3 z drewna bukowego, ponie-
waz jest tatwe w obrébce. S3 réwniez
firmy, ktére chcg jaki$ element wy-
kona¢ z innego drewna, np. z debu
czy brzozy. Padaty wéweczas pytania
o wilgotnos¢ materiatu, o to, jak be-

Maks. dtugos¢ elementu obrabianego 1000 mm

Maks. srednica elementu obrabianego 140 mm

Maks. wymiary kantéwki podawanej 100 X 100 mm

z podajnika

Skok osiowy - liniowy -0$X 1700 mm
-08Y 320 mm

-0$Z 250 mm

Skok obrotowy -0$ A 360°
Waga maszyny TC-1000 3300 kg
Wymiary TC-1000 3800 x 2900 X 2100 mm

) Dane techniczne centrum obrébczego TC-100
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Najtatwiej jest zacza¢ prace i temat omawiania danej maszyny na przykitadzie konkretnego elementu.

Fot. Piotr Kmiecik
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Maks. dtugos¢ toczenia 1500 mm
Maks. srednica toczenia 300 mm

Maks. wymiar kantéwki 210 x 210 mm
Obroty wrzeciona 5000 obr./min
Predkos¢ posuwu nozy kopiujacych 0-16 m/min
Predkos¢ powrotu nozy kopiujacych 0-40m/min
Ci$nienie robocze powietrza 6atm
Catkowita moc zainstalowana 14 kW

Ciezar netto/brutto 2350/2500 kg
Wymiary zewnetrzne 3,4x1,5x22m

) Dane techniczne tokarki CKI-1500 Plus

dzie sie zachowywac podczas obrébki
czy nie bedzie wyrwan itp. Zawsze
znaczenie bedg mieé tutaj m.in.: ro-
dzaj drewna i konicowa jako$¢ ele-
mentéw jaka chcemy uzyskac oraz
predkosé obrébki. Generalnie klient
musi sobie zawsze odpowiedzie¢ na
proste, ale istotne pytanie: - czy za-
lezy mu bardziej na jakosci, czy wy-
dajnosci? Co$ jest kosztem czegos.
Bardzo czesto klienci pytali o czas
produkcji. Nie tyle chodzi o sam
wz6r, bo jednym podoba sie prosty,
a innym zdobiony. Klientéw intere-
suje gtéwnie to, jakie to drewno i ile
czasu trwa wykonanie. Wiele firm
skarzy sig tez na problemy z pracow-
nikami. Maszyny sterowane nume-
rycznie maja ten plus, ze do ich ob-
stugi w zupetnosci wystarcza jedna
osoba. Jesli jest to maszyna z podaj-
nikiem, to praca cztowieka ogranicza
sie tylko do podawania kantéwek do
podajnika - sam cykl pracy maszyny
jest automatyczny.

TC-1000

Centrum obrébcze o czterech inter-
polowanych osiach CNC (X-Y-Z-A) wy-
posazone jest w trzy zespoty robocze
do frezowania, wiercenia, profilowa-
nia i szlifowania. Element obrabiany
podawany jest z podajnika w peini
automatycznym cyklu pracy, moco-

»CYTAT”

wany poosiowo pomiedzy konikiem
i zabierakiem. Posiada gtowice po-
ziomg do wiercenia lub frezowania
W osi Z. Opcjonalnie moze by¢ wypo-
sazone dodatkowo w druga glowice
frezujgca poziomo lub pionowo.

CKI-1500 Plus

Tokarka CNC ze sterowaniem na
trzech osiach plus wrzeciennik jest
wyposazona w dwa kopiaty sterowa-
ne CNC i hydrauliczny zespoét cylin-
drujacy. Maszyna posiada tez dwa hy-
drauliczne zespoty nozy czopujacych
i dwa pneumatyczne urzadzenia cen-
trujgce utatwiajace zatadunek.

W tokarce CKI-1500 Plus zainstalo-
wano dodatkowa o$ B umozliwiajaca
réwnoczesne toczenie z trzema noza-
mi i frezowanie w tym samym cyklu
roboczym. Wyposazenie maszyny to
m.in. oprogramowanie do wykonywa-
nia rysunkéw i programowania w osi
B, mozliwo$é¢ zamiany suportu z kopia-
tami CNC na specjalny, umozliwiajacy
zainstalowanie dodatkowej grupy fre-
zujgcej (razem sg trzy grupy nozy do to-
czeniaijeden zespot frezujacy), a takze
agregat do wykonywania warkoczy i
profili prostych, sktadajacy sie z silnika
o mocy 2 kW i przetwornicy o czesto-
tliwosci do 10 000 obr./min, przystoso-
wany do pracy z frezami trzpieniowy-
mi (typu router).
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,Obecnie mozna powiedziec, ze mamy dwie
grupy asortymentowe: jedna to elementy
dtuzsze, czyli elementy krzeset, stotow itp.
Drugq grupe stanowiq elementy krotkie, t].
galanteria, nozki do mebli tapicerowanych,
elementy zabawek itp.”
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Przedstawiciel w Polsce

TECHNODREWNO

Technodrewno
Maciej Olszewski
60 - 650 Poznan, ul. Obornicka 229

tel/faks +48 61 847 34 50, kom. +48 602 70 99 28, biuro@technodrewno.pl




