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Dwie Swiatowe premiery na najwiekszej w historii powierzchni

INTOREX | Ciagta che¢ rozwoju

Wielowrzecionowa tokarka CRM 100 to unikalna w skali
Swiatowej maszyna, ktéra nie ma swojego odpowiednika

na rynku. Toczenie i szlifowanie dwoma rodzajami papieru
tacznie z obrotem rotacyjnym odbywa sie w oparciu

o wczesniej przygotowany program. Posiada ona takze
funkcje wygtadzania szczotkami z papierem Sciernym.
Dodatkowo jest ona bardzo wydajna, poniewaz jest w stanie
wykona¢ do 900 elementdéw na godzine.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Hiszpaniska firma Intorex, rozpatrujac
sprawe w kategoriach ludzkich, osiagneta
juz wiek $redni. Juz od prawie 40 lat kon-
struyje i produkuje ona bowiem maszyny
dla branzy drzewnej. Nalezy wspomniec,
ze jest to niewielka firma o bardzo waskiej
specjalizacji. Dostarczane przez nig roz-
wigzania dotycza zagadnienl zwigzanych
z toczeniem oraz innymi rodzajami obréb-
ki elementéw mocowanych w sposéb typo-
wy dla tokarek, czyli pomiedzy konikiem
izabierakiem. W tym rokunatargach Ligna
w Hanowerze Intorex zaprezentowat swoje
najnowsze osiagniecia na najwiekszej, jak
dotad, powierzchni. Decyzja o powieksze-
niu ekspozycji byta jednak jak najbardziej
uzasadniona. Musiato si¢ na niej zmiesci¢
sze$¢ maszyn, z czego dwie miaty w Hano-
werze swoja $wiatowa premiere.

- Firma Intorex caty czas mysli w ka-
tegoriach rozwoju i prze do przodu. Musze
powiedzie¢, ze od 25 lat, odkgd jg repre-
zentuje w Polsce, caty czas fascynuje mnie
swojg checig rozwoju — powiedziat Maciej
Olszewski, wtasciciel firmy Technodrew-
no. — Firma skoriczyta 40 lat i mogtoby sig

wydawad, ze jest to na tyle dojrzaty wiek,
Ze mozna o0sigS¢ na laurach. Tym bardziej
Ze od poczqgtku prowadzg jg ci sami ludzie,
ktorzy majq duzy zaséb doswiadczer. Jest
jednak wrecz przeciwnie i dlatego w tym
roku na Lignie mamy dwie zupetnie nowe
maszyny. NaleZy sobie takze zda¢ sprawe
z tego, ze impreza ta odbywa sig co dwa lata
i trzeba si¢ maksymalnie ,sprezyc”, Zeby
pokazac cos takiego, co zrobi wrazenie na
odwiedzajgcych stoisko.

Wydajna, elastycznaiszybka

w przezbrajaniu

Pierwsza z nich to numerycznie sterowa-
na, rotacyjna tokarko-szlifierka CRM-100,
przeznaczona do produkcji elementow
o maksymalnej dtugosci 300 mm i prze-
kroju 100 x 100 mm.

— Jest to unikalna w skali Swiatowej
maszyna, ktéra nie ma swojego odpo-
wiednika na rynku —zauwazyt Maciej Ol-
szewski. — Toczenie i szlifowanie dwoma
rodzajami papieru tgcznie z obrotemrota-
cyjnym odbywa sie w oparciu o wczesniej
przygotowany program. Posiada takze
funkcje wygtadzania szczotkami z papie-

Druga premierowa maszyna to numerycznie sterowane centrum tokarsko-frezarsko-wiertarsko-
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-szlifujace TK1000. Jest to kolejne, czwarte juz centrum w tej rodzinie.
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Swoja Swiatowa premiere na targach Ligna miata numerycznie sterowana, rotacyjna
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tokarko-szlifierka CRM-100, przeznaczona do produkcji elementéw o maksymalnej dtugosci

300 mmi przekroju 100 x 100 mm.

rem $ciernym. Dodatkowo jest ona bardzo
wydajna, poniewaz jest w stanie wykonaé
do 900 elementéw na godzing.

Do tej pory tego typu maszyny ro-
tacyjne byly ustawiane mechanicznie,
bazowaly na wzornikach i sitownikach
hydraulicznych, wymagaty stosowania,
trudnych do ostrzenia, nozy ksztatto-
wych i wykwalifikowanych fachowcow
do ich ustawiania. Z racji dtugosci czasow
przezbrojeniowych i wysokiego stopnia
skomplikowania nastaw, przystosowa-
ne byly raczej do produkcji duzych se-
rii. W obecnych realiach dtugie serie to
przesztosé, a kazdy producent ma te same
uwagi odnosnie maszyn. Powinny one
umozliwia¢ wytwarzanie krotkich partii
réznorodnych wyrobéw o skomplikowa-
nym wzornictwie i cechowac sie krétkimi
czasami przezbrojeniowymi. CRM-100
odpowiada na takie zapotrzebowanie,
a dodatkowo moze by¢ obstugiwana przez
mtodych ludzi, ktérzy znacznie lepiej po-
stuguja sie myszka komputera niz trady-
cyjnymi kluczami i innymi narzedziami
wymagajacymi zdolnosci manualnych.

— Obecnie liczy sig nie tylko wydaj-
nos¢ juz po ustawieniu maszyny, ale tak-
ze szybkos¢ jej przestawiania z wzoru
na wzor — stwierdzit Maciej Olszewski.
— CRM-100 przestawia sig 5-10 min, a nie
godzing. Motto tegorocznej ekspozycji In-
torexu brzmi: ,,Zawsze jeden krok do przo-
du”. Smiem twierdzié, ze maszyna ta jest
o dwa kroki przed konkurencjg.

W praktyce CRM-100 to wielowrze-
cionowa tokarka, z o$mioma sterowanymi
numerycznie osiami. Maszyna stanowi
doskonatg propozycje dla producentéw

zaréwno matych, jak i duzych serii ndzek
meblowych, r6znego rodzaju uchwytéw itp.
Gwarantuje duzg elastycznos¢ pracy, lepsza
efektywnosc¢ i o 80 proc. krdtsze czasy na-
stawcze. Wyposazona zostata w szes¢ stacji
roboczych. Naleza do nich: podajnik auto-
matyczny, jednostka obtaczania wstepne-
go, jednostka toczenia profilowego, dwie
szlifierki taSmowe, oscylacyjna szlifierka
wykariczajaca bazujaca na szczotkach z pa-
pierem $ciernym oraz automatyczny wy-
rzutnik gotowych elementéw.

— W planach na przyszty rok Intorex
ma jeszcze stworzenie automatycznego
gniazda do produkcji nézek — poinfor-
mowat Maciej Olszewski. — Bedzie ono
bazowato na CRM-100 wspétpracujgcej
z wiertarkg. Egcznikiem bedzie robot an-
tropomorficzny. Po wytoczeniu i wyszli-
fowaniu robot przekaze element do wier-
tarki, ktéra wykona otwdr i wkreci tulejke.
Mamy wigc cztery operacje na jednym sta-
nowisku. Nastepnie gotowa nézka bedzie
mogta ,powedrowac” na lakiernie.

Zrealizowane rozwigzania
w zakresie automatyzacji
Druga premierowa maszyna to numerycz-
nie sterowane centrum tokarsko-frezarsko-
wiertarsko-szlifujace TK 1000. Jest to kolej-
ne, czwarte juz centrum w tej rodzinie.

— Dziesig¢ lat temu Intorex zaczynat
w tym sektorze od jednej maszyny TMC
1500, potem wprowadzit najprostszg, ktora
nadal jest produkowana — TC 1000, cztery
lata temu byta premiera TKC 1500, a w tym
roku mamy TK 1000 —przypomniat Maciej
Olszewski. — Maszyna ta jest odpowiedzig
na zapotrzebowanie rynku na maszyne

prostg, z mozliwoscig toczenia i szlifowa-
nia po toczeniu oraz frezowania i szlifowa-
nia po frezowaniu. Posiada takze dwie gto-
wice wiercgco-frezujgce do wykonywania
dodatkowych operacji. Z doswiadczen na-
szych klientow wynika, Ze zabezpiecza ona
90 proc. potrzeb produkcyjnych, a cenowo
jest bardzo konkurencyjna.

Kolejnag nowoscia na tegorocznej Li-
gnie byta zmodyfikowana, numerycznie
sterowana tokarka CKX 1600 Plus.

— Maszyna ta moze by¢ wyposazona
w roéznego rodzaju oprzyrzgdowania,
jak: frezarka typu router, frezarka pio-
nowa czy tasma szlifierska — zauwazyt
Maciej Olszewski. — Wystawiany egzem-
plarz uzbrojono akurat w router, ktéry
ma funkcje wiercenia i przechylania, co
pozwala na wykonywanie otworéw sko-
snych. Jest to bardzo istotna cecha w pro-
dukcji nég do stotow, stotkéw barowych,
gdzie czgsto wystgpuje potrzeba osadze-
nia tgczyny pod kqtem. Po przetoczeniu
maszyna wierci prostopadle do osi albo
po przechyleniu, poprzez interpolacje ru-
chu posuwowego z ruchem dochodzgcym
narzedzia, robi sko$ny otwér.

Intorex pochwalit si¢ takZe na Lignie
osiagnieciami w zakresie robotyzacji.
Jednym z nich jest wspomniane wyzej au-
tomatyczne gniazdo do produkcji nézek
z tokarka CRM-100, wiertarka i robotem
antropomorficznym. Firma ma takze juz
na swoim koncie kilka zrealizowanych
rozwigzan z numerycznie sterowanymi
centrami do produkcji matych elemen-
toéw, jak na przyktad uchwyty nozy ku-
chennych. Sa to elementy, ktére bardzo
ciezko podaje si¢ do maszyny za pomoca
tradycyjnych systemow.

- W tym przypadku zastgpiono kon-
wencjonalny podajnik robotem i doprowa-
dzono uktad do takiej niezawodnosci, ze
klient zostawia maszyng na nocng zmiang
jedynie pod nadzorem monitoringu —powie-
dziat Maciej Olszewski. — Zrobili réwniez li-
nig ztozong z tokarkii szlifierki numerycznej
do produkcji prostych wrzecionowatych nég
i szczebli do krzeset o wydajnosci 4 sztukina
minute. Linia ta pracuje w cyklu automa-
tycznym w firmie produkujgcej krzesta dla
IKEA. Pracownik podwozi tylko palete z su-
rowcem i odwozi palete z gotowymi szcze-
belkami. Nie ma Zadnej ingerencji w proces
toczenia, szlifowania czy podawania ma-
teriatu. Tego typu rozwigzania stosowane
sg w krajach o bardzo wysokich kosztach
pracy, jak Dania czy Francja, ale zostato ono
sprzedane takze do Czech.

w onilworking
machinary

=

-

.“

INTOREX

. M TKC - 1500 mm | i

Zapraszamy do spotkania na naszym stoisku podczas targow
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