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0d recznej tokarni do automatu CNC

INTOREX | Ogromny wzrost wydajnosci produkcji

Z mozLliwosciami produkcyjnymi automatéw tokarskich
INTOREX Mirostaw i Marcin Frontczakowie mieli okazje
zapoznac sie podczas targéw Drema na stoisku firmy
Technodrewno z Poznania. Jednak cena tych maszyn
przekraczata ich mozliwosci finansowe. W podswiadomosci
pozostat jednak obraz, ktéry p6zniej w bardziej sprzyjajacych
okolicznoSciach stat sie rzeczywistoscia.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Jeszcze do niedawna wieloosiowy, nume-
rycznie sterowany automat tokarski z katalo-
gu hiszpanskiej firmy INTOREX, z racji ceny,
byt poza zasiegiem wtascicieli niewielkich
zaktadéw zajmujacych sie produkcja galan-
terii drzewnej. Wszelkiego rodzaju nézki do
meblj, tralki i tym podobne toczone elementy
wykonywane byty na tradycyjnych tokar-
niach wymagajacych duzego naktadu pracy.
Niektorzy szczesliwey mogli pochwali¢ sie
maszyng wyposazong w posuw i metalo-
we kopiaty. Tak wtasnie, w Raszkowie koto
Ostrowa Wielkopolskiego, rozpoczynat swoja
dziatalno$¢ Mirostaw Frontczak, ojciec obec-
nego wiasciciela firmy Marcina Frontczaka.

Stolarniaw czwartym pokoleniu

— Pochodzg z rodziny o dobrze udokumento-
wanych tradycjach stolarskich — wspomniat
Mirostaw Frontczak. — Juz méj dziadek An-
drzej Frontczak prowadzit w Raszkowie wia-
sny zaktad rzemiesiniczy. Mdj ojciec, Bolestaw
Frontczak, przejgt po nim stolarnig jeszcze
przed Il wojng Swiatowgq. Prébowatem odna-
lez¢ w Cechu Rzemiost dokumenty zwigzane
z moim dziadkiem i ojcem, Zeby stworzy¢ co$
na ksztatt historii istnienia firmy, jednak oka-
zato sig, Ze archiwum zagingto w czasie woj-
ny. Pierwsze dokumenty, jakimi dysponuje,
pochodzg z drugiej potowy lat czterdziestych
ubiegtego wieku. Jest to dokument z 1947 roku,
potwierdzajgcy zarejestrowanie dziatalnosci
przez mojego ojca oraz jego dyplom mistrzow-
skiz 1949 roku. Ten ostatni wisiw biurze, wno-
wej siedzibie firmy w pobliskich Przybystawi-
cach, nad strugnicg, ktérg udato sie ocali¢ ze
starego warsztatu. Przetrwaty takze niektdre
reczne narzedzia, gtéwnie strugi i pity, ozna-
czone jeszcze inicjatami mojego dziadka.

Jak tatwo policzy¢, Marcin Frontczak jest
juz czwartym pokoleniem kontynuujacym
rodzinne tradycje. Zanosi si¢ na to, ze bedzie
i pigte, poniewaz dwuletni syn wiasciciela,
ktoéry imie Bolestaw otrzymat po pradziadku,
juz biega, oczywiscie pod nadzorem, po za-
ktadzie. Zmienit si¢ co prawda profil produk-
cji, gdyz wezesniej byty to na przyktad meble
sypialniane. Na wspomnianej strugnicy lezy
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bardzo stary katalog przedstawiajacy zesta-
wy mebli wytwarzane w sposob rzemiesl-
niczy przez Bolestawa Frontczaka. Obecnie
firma ZPHU Marcin Frontczak zajmuje sie
produkcjg nézek meblowych, a od niedawna
réwniez mebli tapicerowanych.

- Swojg przygode z elementami toczo-
nymi rozpoczgtem u schytku lat osiemdzie-
sigtych ubiegtego wieku —powiedziat Miro-
staw Frontczak. — Pracowatem wéwczas
w firmie paristwowej i za oszczednosci uda-
to mi sig kupic tokarnig z posuwem i kopia-
tamiwraz z pewngiloscig suchego materia-
tu. Po pracy wracatem do domu i wieczorem
zabieratem sig za toczenie. Co dzieri wyko-
nywatem okoto stu nézek do taboretéw, na
ktore miatem oczywiscie zamowienie. Nie
byto lekko, ale takie byty czasy, i aby zapew-
nic rodzinie byt, musiatem dorabiac.

W latach dziewiecdziesiatych, kiedy to
produkty z elementami toczonymi sprzeda-
wane byty nieomal w kazdej ilosci do Nie-
miec, mozna byto zacza¢ mysle¢ z wiekszym
rozmachem o przysztosci i rozwoju firmy.

W zakupie pomogty

dotacjeunijne

— Z mozliwosciami produkcyjnymi automa-
tow tokarskich INTOREX mielismy okazje za-
poznac sig podczas targéw Drema na stoisku
firmy Technodrewno z Poznania — stwierdzit
Marcin Frontczak. — Pamigtam, Ze zapytali-
Smy o ceng, a kwota 100 000 euro wywotata
u nas duzy szok. Produkowalismy wéwczas
we dwdch okoto 300 nézek dziennie, podczas
gdy automat bytw staniezrobic teilos¢ w trzy
godziny. Szybka kalkulacja i Swiadomo$c, ze
przy cenie, jakg uzyskujemy za jedng nozke,
nie sta¢ nas na tg maszyne, spowodowata
lekkg konsternacje. OdeszliSmy stamtgd,
ale w podswiadomosci pozostat obraz, ktory
poézniej w bardziej sprzyjajgcych okoliczno-
Sciach stat sie rzeczywistoscig.

Mozliwo$¢ sfinansowania takiej inwe-
stycji pojawita si¢ w momencie wprowadze-
nia systemu funduszy unijnych na rozwoj
matych przedsiebiorstw. Nie bez znaczenia
byly takze wzrastajace zamowienia od firm
produkujacych meble tapicerowane.

— Po zatatwieniu wszystkich formalnosci
zwigzanych z wnioskiem o dofinansowanie
i uzyskaniu pewnosci, Ze takowe otrzymamy,
podjelismy decyzje o kupnie automatu INTO-
REX CX-1300—powiedziat Marcin Frontczak.
— Pomimo wsparcia finansowego zdecydowa-
liSmy sie na maszyne uzywang, ale z gwaran-
cjg, ktérg w 2017 roku dostarczyta nam firma
Technodrewno, bedgca wytgcznym przedsta-
wicielem INTOREXU w Polsce. W jej siedzibie
w Poznaniu moglismy pozna¢ mozliwosci ob-
rébcze automatu tokarskiego.

CX-1300 to W pelni zautomatyzowana
tokarnia hydrauliczna wyposazona w dwa
kopiaty hydrauliczne (1 toczenie wstepne +
1 toczenie wykariczajace) i dwa komplety
narzedzi formujacych. Moc zastosowanego
silnika hydraulicznego wynosi 2,2 kW. Ma-
szyna przystosowana jest do obrébki ele-
mentéw o maksymalnej dtugosci wynosza-
cej 1300 mm. Najwieksza $rednica toczenia
to 280 mm. Z prostych obliczeni wynika, ze
aby uzyskac taki element, nalezy przygoto-
wac kantoéwke o przekroju 200 x 200 mm.
W takim przypadku przeznaczony do tocze-
nia materiat podawany jest recznie. Z kolei
w przypadku podajnika automatycznego
parametr ten nie moze przekracza¢ 140 X
140 mm. Wrzeciono gléwne napedzane
jest silnikiem o mocy 7,5 kW, a jego obroty
sterowane sa przez inwerter. Konik kopiatu
zaopatrzony jest w system prowadzenia li-
niowego z obiegowym tozyskiem kulkowym
na hartowanej i polerowanej prowadnicy.
Jest to bardzo wydajna maszyna do seryjnej
produkcji prostych elementow.

— Maszyna jest w stanie wytoczy¢ do
80 noézek na godzineg — zauwazyt Marcin
Frontczak. — Wielkos¢ ta uzalezniona jest
oczywiscie od stopnia ztozonosci profilu.
Pracujemy w systemie jednozmianowym
i produkujemy dziennie od 1500 do 2000
nozek, co w zupetnosci zabezpiecza potrze-
by naszych klientéw. Obecnie mamy szesciu
odbiorcow i produkujemy kilkanascie typow
nozek z réznych gatunkéw drewna i w kilku
kolorach. Oprécz tego wytwarzamy takze
inne drewniane, widoczne elementy mebli
tapicerowanych, jak na przyktad ramy.

Intensywne szkolenie w Hiszpanii
W ramach dotacji unijnych w zaktadzie
w Przybystawicach powstata takze nowa ko-
tlownia, a w realizacji jest rOwniez instalacja
fotowoltaiczna. W 2018 r. w Przybystawicach
pojawila sie druga, tym razem nowa maszyna
INTOREXU TC-1000, réwniez dostarczona
przez firme Technodrewno.

— Szkolenie zasadnicze odbyto sie w Hisz-
panii, gdzie spedzitem cztery dni, uczgc sie

Marcin Frontczak (z lewej) jest juz czwartym pokoleniem kontynuujacym rodzinne tradycje. Zanosi

sie nato, ze bedzie i pigte, poniewaz dwuletni syn wtasciciela, ktéry imie Bolestaw otrzymat po pra-
dziadku, juz biega, oczywiscie pod nadzorem dziadka Mirostawa Frontczaka (z lewej), po zaktadzie.

CX-1300 to w petni zautomatyzowana tokarnia hydrauliczna wyposazona w dwa kopiaty
hydrauliczne i dwa komplety narzedzi formujacych.

obstugi i programowania maszyny — mowi
Marcin Frontczak. — Wiedze te przekazatem
takzZe ojcu i w kwestii przygotowywania pro-
gramow obrobczych jesteSmy praktycznie od-
powiedzialni tylko my.

TC-1000 to numerycznie sterowane cen-
trum obrdobcze przeznaczone przede wszyst-
kim do produkcji elementow o przekroju pro-
stokatnym z mozliwoscia toczenia. Posiada
ono cztery interpolowane osie i wyposazone
jest w trzy zespoty robocze przeznaczone do
frezowania, wiercenia, profilowania i szli-
fowania. Element obrabiany podawany jest
zpodajnika we w petni automatycznym cyklu
i mocowany jest poosiowo pomiedzy koni-
kiem i zabierakiem. Centrum posiada gtowice
pozioma do wiercenia lub frezowania w osi Z.
Opcjonalnie moze by¢ wyposazona dodat-
kowo w druga gtowice frezujaca poziomo lub
pionowo. Maksymalna dtugo$¢ obrabianego
elementu, jak nietrudno sie domysli¢, wynosi
1000 mm, a jego najwiekszy przekréj w przy-
padku zastosowania podajnika automatycz-
nego moze wynosic¢ 100 x 100 mm. Skok osio-
wy dla osi X, Y iZ wynosi odpowiednio: 1700,
3201250 mm, natomiast czwarta o§ A pracuje
w pelnym zakresie katowym, czyli 360°.

Trakto optymalne
wykorzystanie materiatu
Obecnie, po kupnie traka taSmowego, caty

potrzebny do produkcji materiat przy-
gotowywany jest w firmie we wiasnym
zakresie. Wigzato sie to takze z inwesty-
cja w komory suszarnicze. Firma posiada
dwie o tacznej kubaturze 60 m?. Oprocz
tego na park maszynowy sktada sie takze
wielopita do rozkroju tarcicy oraz strugar-
ka czterostronna Weiniga.

Wiasny trak i suszarnie to nie tylko
tanszy materiat o wysokiej jakosci, z prze-
znaczeniem na noézki, ale roéwniez taki,
ktory nie spetnia tych norm, ale z powo-
dzeniem nadaje si¢ do produkcji stelazy
mebli tapicerowanych.

— Najpierw wytwarzaliSmy stelaze me-
blowe jako podwykonawca —powiedziat Mar-
cin Frontczak. — Duza konkurencja i niska
optacalnosé¢ spowodowaty, Ze zrobilismy krok
do przodu i rozpoczeliSmy takze produkcje
mebli tapicerowanych. Catos¢ sprowadzata
sie do zakupu piankiiuszycia pokrowcéw. Nie
mamy jednak wtasnej szwalniiich wykonanie
zlecamy na zewngtrz. Tygodniowo z zaktadu
wyjezdzajg dwa TIR-y mebli.

Trak pozwala wiec na optymalne wy-
korzystanie materiatu, a doswiadczony
operator znajacy specyfike produkeji firmy
jest w stanie, poprzez odpowiedni rozkroj
ktody, uzyskac bardzo wysokg wydajnosé.
To, co nie spetnia zadnych norm oraz tro-
ciny trafiaja do kottowni.
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Zapraszamy do zapoznania sie z nasza ofertg
nowoczesnych maszyn do produkcji

TECHNODREWNO

A drewnianych elementow meblowych, ndg, itp.
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