Temat z bliska

Ponad 25 roznych modeli maszyn Intorex

SWIATOWE ROZWIAZANIA | Rozmowa z Maciejem Olszewskim, wiascicielem firmy TECHNODREWNO z Poznania, przedstawicielem na Polske producenta maszyn INTOREX z Hiszpanii

INTOREX jest firmg o dtugiej tradycji w zakresie produkc;ji
maszyn do obrébki drewna, gtownie w Swiecie toczenia,

a ciggte innowacje poszerzajg grono klientéw i umacniaja
pozycje producenta z Katalonii na miedzynarodowym

rynku, w tym takze w Polsce.

Janusz Bekas

Przed okoto 20 laty rozpoczat pan

maszyny Intorexu — tokarke ze szlifierka,
potaczone automatycznym transferem. Do
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trafiaty do Polski, byly sprzedawane przeze
mnie. W tej chwili, dzigki internetowej wy-
mianie informacji, bardzo tatwo znalez¢
maszyne uzywana na aukcjach za granica,
udileréw zagranicznych czy u handlarzy
uzywanymi maszynami. Intorex tez si¢

w jakims$ zakresie w to wiacza, poniewaz
od klienta, do ktérego dostarcza nowa
maszyne, w rozliczeniu—na zyczenie —
odbiera starg maszyne. Nie sprzedaje jej

pazdziernik 2015 ‘ GPD .pl

Czytanowosc bedzie dozobacze-

nia podczas Dremyw Poznaniu?

M.0.: Nastoisku Technodrewno bedg
trzy maszyny Intorexu, ale akurat tego
centrum nie bedzie, bowiem nowos¢
pokazana w Hanowerze jest testowana
w lokalnej fabryce mebli. Bardzo dobra
praktyka naszego partnera jest zawsze
testowanie nowosci w kilku okolicz-
nych fabrykach, zeby pdZniej nie mie¢
klopotéw serwisowych. Dopiero od 2016
r.bedzie oferowana w catej Europie.
Natomiast my pokazemy, jako nowosc,
wiertarke stoweriskiej firmy Detel, z kt6ra
tez wspétpracuje od kilkunastu lat.

Jakdtugoklient, ktéremu

sprowadzanie dla krajowych zaktadéw
meblarskichidrzewnychmaszyndo
toczenia drewna hiszpanskiejfirmy IN-

spodoba si¢ maszyna na Dremie, bedzie
czekat ma dostawe?
M.0.: Wszystkie maszyny sg przez

tej pory przeze mnie zostato sprzedanych od razu, tylko modernizuje, remontuje,

przeszto 80 maszyn Intorexu. wprowadza nowe oprogramowanie, nowe

sterowaniaitaka maszyna jest sprze-
—Rynek polski w minionych dwéch latach jest

TOREX, ktéra jest statym uczestnikiem
chocby targéw Dremaw Poznaniu...

Maciej Olszewski: Wlatach 90. firmy
hiszpariskie nie byty w Polsce znane jako
dostawcy maszyn do obrobki drewna,
aiPolacy, jako klienci, jeszcze tak daleko
nie zagladali. Hiszpania kojarzyta si¢ z wa-
kacjami, dostepnymi dla nielicznych. Jesli

Sa to cenione maszyny, skoro
wkilku zaktadachwidziatem po
kilka centrow obrébczychitokarek
sterowanych numerycznie, tokarek

elektronicznych, kopiujacych, tokarek

domatych elementowiszlifierek do
elementow toczonych...

M.O.: Tojest charakterystyczne, ze jezeli

jednym zdwéch najwazniejszych dla Intorexu
—-méwi Maciej Olszewski.

skoncentrowano produkcje namaszynach
standardowych i specjalnych. Obecnie
Intorex zatrudnia 22 osoby. Poprzez

swoja uparta polityke innowacyjnosci
itechnologicznej pracy nad rozwigzaniami

dawana pdZniej z roczng gwarancja, za
znacznie nizsza cene w stosunku do nowej.
Iw takich transakcjach uczestniczymy,

ale sami nie zajmujemy si¢ w Poznaniu
reanimowaniem zuzytych maszyn.

Nowoscia zaprezentowanana

tegorocznychtargach Lignabyta ma-

producenta z Katalonii robione na zamo-
wienie. Czas oczekiwania to minimum
trzy miesigce, poniewaz jest dtuga kolejka
zamoéwien. Maszyny dobrze si¢ sprzedaja
na catym $wiecie, poniewaz konfiguracja
kazdej z nich jest indywidualnie uzgadnia-
nazklientem. Gtéwne zatozenia techno-
logiczne maszyn sg state, ale dopasowuje

sprowadzano eksploatowane maszyny, to kto$ przekonat sie do jakosci Intorexu, maszyn, wyrdst na lidera w tym sektorze szyna FCI-2500, ktora -jak mowiono sie wyposazenie, dodaje jakie$ moduty,

z Wtoch, a przede wszystkim z Niemiec.

A tymczasem byl to zawsze kraj produku-
jacy wiele ciekawych maszyn do obrébki
drewna, poniewaz przemyst meblarski

byt tam zawsze rozwiniety; byli wiec
iproducenci maszyn dla lokalnego rzemio-
sta. Wspomniany Intorex powstat kilka
kilometrow od miasta Torell6, gdzie dzisiaj
miesci sie muzeum tokarstwa, a w tym re-
jonie byto kiedy$ 200 zaktadow tokarskich.
W miejscowosci —siedzibie firmy Intorex
byto 30 zaktadéw stolarskich, wiec na
poczatku znaczng cze$¢ produkcji sprzeda-
wano swoim s3siadom. Pierwsza maszyna
tego producenta powstata jako automat
tokarski do produkcji drewnianych szpulek
do nawijania nici dla okolicznych zaktadow
widkienniczych.

Kiedy sprowadzit pan do Polski
pierwsza maszyne hiszparnskiego
producenta?

M.0.: Firme te poznalem na targach Ligna
w1995 r. Dostatem od nich kasete wideo
zmaszynami i propozycja wspétpracy.
Kasete odtwarzatem klientom. Klient,
ktéry w 1997 1. zaufat firmie Intorex,
pochodzit spod Makowa Podhalariskie-

go. Majac 20 prostych, mechanicznych
kopiarek wtasnego wyrobu, przy ktorych
stato 20 pracownikow, dostrzegt wtedy
potencjat automatyzacjiikupit automat TR
90 do produkcji kulek, gatek oraz drobnych
elementéw z drewna, ktorych wtedy
mnostwo sie robito i sprzedawato. Juz
wtedy zaczat miec kontakty eksportowe
do Niemieci to byta jego sita rozwojowa.

Po dwdch latach kupit nastepne dwie

REKLAMA

arozwija sie, to kupuje nastepne maszyny
tego producenta. W firmie Technodrewno
bardzo dbamy o serwis, gdyz pamietamy
zasade: pierwsza maszyne sprzedaje
sprzedawca, ale druga, trzecig i nastep-
ne sprzedaje serwis. Pilnuje osobiscie

tej obstugi posprzedaznej. Nasz klient,
kupujac hiszpariska maszyne, wie, ze po
okresie rocznej gwarancji bedzie miat unas
wsparcie technologiczne, we wprowadza-
niunowych wzoréw, unowoczesnianiu
oprogramowania, w dostawie czesci
zamiennych. W tej chwili mamy pod
swoja opiekg maszyny 15-letnie, ktore caty
czas pracuja! Podstawowe czesci mamy
namiejscu, bo Intorex stosuje okreslone
typy elektrozawordw, rozdzielaczy czy
uszczelek, a teraz towar zapakowany po
potudniu w magazynie koto Barcelony
trafia przez firme kurierska do Poznania
nastepnego dnia.

Zmieniaja sie maszyny, wiec pew-

nieifirmaIntorexsi¢zmienia?

M.0.: Przez 20lat Intorex tez bardzo sie
zmienit, a przede wszystkim unowocze-
$nit produkcje. W 1995 1. przenidst sie na
teren przemystowy w Sant Pere de Torell6,
pod Barcelona, do fabryki o powierzchni
3100 m2. Szczegblny nacisk potozono na
polepszenie procesu produkcji i organiza-
cje pracy, konstruowanie nowych typow
maszyn, informatyzacje procesu produk-
cyjnego oraz postep w zakresie specjali-
zacjiizastosowania nowych technologii.
Produkcja obejmuje centra obrobcze CNC
imaszyny do toczenia, posiadajac w ofercie
ponad 25 réznych modeli maszyn, jednak

rynku. Obecnie firma spod Barcelony
eksportuje 94 proc. swojej produkcji, majac
25-proc. udziat w rynku tego typu maszyn
w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie oraz
40-proc. w Europie.

Jakzatem postrzega polskirynek

firmazKatalonii?

M.O.: Rynek polski w minionych dwoch
latach jest jednym z dw6ch najwazniej-
szych dla Intorexu, obok USA, jesli chodzi
oilo$¢ sprzedanych maszyn. Producent do-
pasowuje sie do rynku polskiego poprzez
pewne modyfikacje maszyn, modernizacje
czy dopasowanie wyposazenia dla klien-
téw polskich, ktérzy sa bardzo pozytywnie
wymagajacy, przez co stymuluja rozwoj.
Natomiast prawda jest, Ze nainnych ryn-
kach bardziej stawia si¢ na automatyzacje,
potaczona z robotyzacja, czyli z transfe-
rami elementéw pomiedzy maszynami.
Takie rozwigzania Intorexu wprowadza si¢
tam szerzej. U nas same maszyny sa bardzo
automatyczne i bardzo wydajne, natomiast
linia technologiczna nie jest jeszcze tak
zautomatyzowana jak w zachodniej Eu-
ropie, gdzie sita robocza jest droga. I cho¢

w Polsce maszyny sg czesto eksploatowane
przez dwie-trzy zmiany, to dajg sobie rade
istuza przedsigbiorcom przez wiele lat.

Czy firma Technodrewno Maciej

Olszewskizajmuje sie takze dostawa
maszyn uzywanych?

M.0.: Przed pieciu laty firma Techno-
drewno zostata powotana specjalnie w celu
obstugi Intorexu. Kiedys praktycznie
wszystkie maszyny z Katalonii, ktére

—otwieranowy rozdziat w produkgji
maszyn. Prosze o przyblizenietego
»nowego rozdziatu".

M.O.: Poprzednio wprowadzonymi przez
Intorex modelami byty centra obrobcze
CNC TMC-1500/30001 TMC-1500/300 DB,
zaprojektowane specjalnie do produkeji

z drewna litego kolumn, tralek, nog stotéw,
krzeset, sof iinnych nieregularnych ele-
mentow, przy jednorazowym umocowaniu
elementu oraz w cyklu automatycznym.
Obecnie stanowig one juz ponad 50 proc.
produkcji. Sa elastyczne i odpowiednie do
produkeji matych serii elementdw, nawet
jezeli te elementy maja mie¢ skompliko-
wane ksztatty i wymagac wielu ztozonych
operacji. Wezesniejsze centrum obrobcze
TC-800 pokryto caty proces obrobki
drewna litego. Natomiast nowy rozdziat

w produkcji maszyn Intorexu w postaci
FCI-2500 polega na tym, ze w jednej
operacji ta wielogtowicowa maszyna za
jednym mocowaniem elementu umozliwia
obrobke z czterech stron. Mozna wykony-
wac frezowanie, wiercenie i nadawac pro-
filowanym elementom rzne ksztatty. T
maszyna Intorex wychodzi do nowej grupy
klientow, poszerza ilo$¢ potencjalnych
kontrahent6w, nie tylko w grupie zaktadow
produkujacych elementy toczone. Oprocz
galanterii drzewnej bedziemy oferowac

to centrum do produkcji zupetnie innych
wyrobow z drewna, takich jak elementy
t6zek, podktadéw materacy, mebli tapice-
rowanych, krzeset, 16zeczek dzieciecych,
gdzie wystepuja dtugie listwy frezowane,
wiercone, obrabiane z czterech stron, na
prosto lub pod katem.

dostosowuje moce silnikow, wielkosci
narzedzi czy same parametry maszyn.

To nie sa maszyny, ktére w kontenerach
przyjezdzaja z Dalekiego Wschodu! Wrecz
przeciwnie, to Intorex teraz sprzedaje
maszyny w Chinach! Ich obstuga jest
bardzo tatwa, intuicyjna, sprowadza sie
do krotkiego przeszkolenia i sprawdzenia
dziatania przed uruchomieniem. Czasem
zresztg klient przedstawia rysunkialbo
wzory element6éw, ktore chce wykonywac
imy razem z fabryka dostosowujemy
wyposazenie oraz oprzyrzadowanie do tej
produkcji. Przy maszynach CNC proces
jest nieco dtuzszy i bardziej zalezy od
tego, czy kupujacy przedstawi odpowied-
nich ludzi do obstugi, czy maja praktyke
w programach projektowo-wykonaw-
czych. Producent posiada departament
techniczny wyspecjalizowany w projekto-
waniu maszyn, zgodnie z wymaganiami
ispecyfikacjami klientow.

Wspomnijmy zatem, jakijest aktu-

alnie program produkgji firmy Intorex
ijakie maszyny oferuje Technodrewno?

M.0.: Program produkcji obejmuje
wspomniane centra obrobcze CNC, tokarki
sterowane numerycznie, tokarki elektro-
niczne i do matych elementéw, szlifierki

do element6w toczonych —standardowe
iCNC, maszyny do produkcji drazkéw, do
toczenia frontalnego, tokarko-szlifierki
rotacyjne, maszyny do produkcji kotek do
zaston, do wiercenia i wkrecania muf oraz
maszyny specjalne.

Dziekuje zarozmowe.

INTOREX Przedstawiciel f TECHNODREWNO
— w Polsce 4
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www.technodrewno.pl

TECHNODREWNO Maciej Olszewski

60 - 650 Poznan, ul. Obornicka 229

tel./faks +48 61 847 34 50, kom. +48 602 70 99 28
e-mail: biuro@technodrewno.pl
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