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CENTRUM OBROBCZE TMC 1500/3000

TOCZY, FREZUJE

| SZLIFUJE

Ireneusz Maciqg

TMC 1500/3000 firmy INTOREX to nowa i bardzo innowacyjna maszyna CNC. - Stuzy
ona do obrébki elementéw praktycznie z kazdej strony i to tylko przy ich jednorazowym

zamocowaniu - mowi Maciej Olszewski, wtasciciel firmy Technodrewno reprezentujqce;j

hiszpanskiego producenta na rynku polskim.

Centrum tokarsko-frezarskie TMC 150
znane jest przedstawicielom branzy drzew,
od pewnego czasu. Hiszpanski producen
przestal jednak prac badawczo-rozwojo
ta maszyna, czego dowodem jest wpro
w tym roku do oferty nowa, bogatsza we
1500/3000.

- Co wazne, maszyna ta moze pracowa

automatycznym z w pelni zautomatyz
zaladunkiem oraz roztadunkiem elem
wyjasnia Maciej Olszewski. — Ponadto zm
i fatwos$¢ programowania tego centrum
czego powoduje, ze maszyna jest elastyczna
powiednia do produkcji matych serii elemen
Najwazniejsza cecha, niespotykang w inny

urzadzeniach, jest mozliwos¢ szlifowania elemen-

tu w jednym cyklu technologicznym i przy jed-

INTOREX TMC, czyli tokarko-frezarka ze sterowaniem CNC. nym zamocowaniu.
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Przyktad mozliwosci obrébczych centrum.
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UJE TAK JAK 5-OSIOWKA

m obrébcze TMC 1500/3000 posiada pigé wrzecion miedzypolarnych,
ie moze posiada¢ do oémiu wrzecion sterowanych numerycznie, ktére
ja toczy¢, frezowad, profilowac, szlifowaé i wierci¢ kazdego rodzaju
typu: nogi stolow, krzeset, tralki do schodow itp. Co ciekawe, mimo
TMC 1500/3000 nie posiada elektrowrzeciona sterowanego 5-osio-
i pofaczeniu mozliwoéci ruchu poszczegélnych suportéw maszyny,
tu elementu w trakcie pracy w chwytakach, pozwala na taka obrébke
iarka 5-osiowa. Zatem na ruch w pieciu osiach sklada sie ruch linio-
towy wrzeciona oraz ruch obrotowy elementu w chwytakach.

pracy maszyny w poszczegolnych osiach w nowej konstrukeji zwiek-
i wynosi aktualnie kolejno: w osi X do 500 mm, Y do 500 mm, Z do
m, w osi U do 400 mm, w osi V do 400 mm oraz w osi W do 400 mm.
trowrzeciono posiada ponadto odpowiedni skok obrotowy w zakresie
1 A do 360 stopni i osi B do 90 stopni. Oprocz gléwnego elektrowrzeciona

aszyna posiada jeszcze trzy niezalezne agregaty z narzedziami wykorzysty-

-~
' Schemat sterowania poszczegélnych osi maszyny.
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wanymi do innych proceséw obrdbczych. Sg to wrzeciona, na ktérych zamon-
towana jest pila, glowica frezarska z wymiennymi nozykami oraz glowica
szlifierska z tasma szlifujaca. Tak wiec po zakonczeniu obrébki elementy sa
wyszlifowane i gotowe do wykoriczenia powierzchni powlokami lakierniczy-
mi. Maszyna TMC 1500/3000 posiada réwniez szescionarzedziowy magazy-
nek na uchwyty typu HSK F 63, w ktérym znajduja si¢ narzedzia do gléwnego
elektrowrzeciona.

Polaczenie tych wszystkich parametréw i obrobki ze sterowaniem CNC
pozwala wykorzystywa¢ maszyne zarowno jako tokarke, jak i frezarke, co
w efekcie koricowym podczas jednego procesu obrébezego daje mozliwosci
wykonania elementow o bardzo zlozonych ksztattach. Zastosowane sterowa-
nie pozwala rowniez na wykonanie innego profilu na kazdej ze stron obrabia-
nego elementu. Sterowanie i programowanie centrum odbywa si¢ z pulpitu
sterowniczego, ktéry moze by¢ wyposazony w program CAD-CAM ,,IntorE-
DIT 3D”, stworzony przez INTOREX. Program ten utatwia obstuge maszyny,

odpowiednio sterujac wrzecionami w poszczeg6lnych osiach.

AUTOMATYCZNY ZALtADUNEK

W zaleznosci od rodzaju elementu, ktéry ma by¢ obrabiany, maszyna moze
by¢ wyposazona w rézne wersje systemow automatycznego podawania i mo-
cowania. Dzieki temu w cyklu catkowicie automatycznym moze ona podawaé
z zasobnika zaréwno elementy duze, o przekroju do 140 x 140 mm lub $red-
nicy 200 mm, jak i male. Po skonczonej obrébce element jest automatycznie
usuwany poza obreb maszyny poprzez transporter tasmowy. W tym czasie
nastepuje podanie nowego elementu do obrobki.

- W przypadku obrébki kolumn centrum obrébcze TMC 1500/3000 posiada
dwa dodatkowe uchwyty centrujace z posuwem hydraulicznym, ktore prze-
suwaja sie automatycznie, az do umieszczenia elementu w pozycji obrébki
- informuje Maciej Olszewski. - Moze ono réwniez by¢ wyposazone w dwa
zespoly wiercace od strony zabieraka i konika, dzigki czemu mozliwe jest
réwniez wiercenie od czota elementu. Na tym jednak mozliwosci centrum
obrébezego TMC 1500/3000 si¢ nie koncza. Opcjonalnie moze by¢ ono wy-
posazone w jeden lub dwa stoty robocze oraz system mocowania za pomoca
dociskéw pneumatycznych lub vacuum. Stoly te przeznaczone sa do mocowa-
nia elementow plaskich lub o nieregularnych ksztaltach. W tych przypadkach

jednak podawanie i pozycjonowanie elementow jest reczne. .

' DANE TECHNICZNE TMC 1500/3000:

Maksymalna dtugosé obrabianego elementu:
TMC-1500 1500 mm
TMC-3000 3000 mm
Maksymalna $rednica obrabianego elementu 200 mm
(lub kwadrat 140 x 140 mm)
0§ X 1500/3000 mm
osY 500 mm
o$Z 500 mm
Skok osiowy -liniowy: o$U 400 mm
osV 400 mm
osW 400 mm
oS A 360°
-obrotowy: o$B +/- 90°
Gtowica pozioma Moc 22 kW
Predkosé obrotowa 0-1500 obr./min
Gtowica ruchoma Moc 12 kW
(ze zmianq narzedzi) Predkos¢ obrotowa 0-24000 obr./min
Wymiary maszyny: TMC-1500 5000 x 3200 x 2800 mm
TMC-3000 6500 x 3200 x 2800 mm
Waga maszyny TMC-1500 / TMC-3000 4000 kg / 5100 kg




