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Technodrewno poleca sterowane numerycznie tokarki INTOREX

Pelna automatyzacja pracy

Dla firmy Technodrewno, dystrybutora maszyn do obrobki drewna, wazne sq dwa czynniki- potrzeby klientow i rozwoj
techniczny w technologii obrobki drewna. Nie powinno zatem dziwic, ze w ofercie tej firmy wsrod tokarek INTOREX znajduje
sie nowoczesna gama maszyn sterowanych numerycznie.
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INTOREX ktadzie ogromny nacisk na
zapewnieniu klientom najbardziej
zaawansowanej technologii tocze-
nia w drewnie. Tokarki sterowane
numerycznie CNX i CNI wychodza
naprzeciw aktualnym potrzebom
klientéw: sg tatwe i szybkie w usta-
wieniu oraz oferujg idealng jakosé
wykonczenia, dzigki czemu ich uzyt-
kowanie jest ze wszech miar racjo-
nalne i rentowne.

Komputerowo sterowane
Tokarka CNX charakteryzuje sie ste-
rowaniem na 3 osiach plus wrzecien-
nik. Jest to w peini zautomatyzowa-
na maszyna z podajnikiem kantéwki
do 140 x 140 mm, 2 kompletami hy-
draulicznych narzedzi formujgcych,
1 wstepnym obtaczaniem i 1 kon-
trolowanym numerycznie kopiatem
wykanczajgcym.

Tokarka CNI, rowniez sterowana na 3
osiach plus wrzeciennik, jest wypo-

sazona w 2 kopiaty sterowane CNC
iw hydrauliczny zespét cylindrujacy.
Maszyna posiada tez 2 hydraulicznie
zespoly nozy czopujacych i 2 pneu-
matyczne urzadzenia centrujace uta-
twiajgce zatadunek.

Absolutnie nowa technologia i stero-
wanie numeryczne najwyzszej jako-
$ci pozwalajg korzystaé z wielu funk-
cji, co zdecydowanie optymalizuje
wydajnosé pracy. ,Podwéjny system
kopiujagcy CNC” umozliwia statg
i niezwykle precyzyjng kontrole obu
osi kopiujacych, ktére podczas obréb-
ki wykonujg profil.

Specjalne oprogramowanie,
kolorowy ekran

Do sterowania operacjami stuzy pro-
gram graficzny IntorEDIT, ktéry po-
zwala na prace na komputerze za-
instalowanym przy maszynie lub
w biurze. Oprogramowanie zostato
zaprojektowane przez sam INTOREX

pod katem tokarek do drewna w ce-
lu uzyskania tatwej obstugi i sp6jno-
$ciz funkcjamimaszyny.

IntorEDIT jest tatwy w obstudze i nie
wymaga od operatora zaawansowa-
nych umiejetnosci informatycznych,
opiera sie na uzyciu menu i klawi-
szy funkcyjnych z wykorzystaniem
myszki lub klawiatury. Kolorowy
ekran graficzny 14” TFT czytelnie wy-
$wietlainformacje i pokazuje w czasie
realnym w sposéb geometryczny to-

czenie oraz polozenie wozka kopiatu.

Komputer wyposazony jest w mikro-
procesor Pentium i pracuje w $rodowi-
sku Windows NT. Wsréd dostepnych
funkcji znajdziemy: programowanie
automatyczne na podstawie rysunku,
ustawienia narzedzi w osiach A i X,
analize czasu, sterowanie produkcja
(z automatyczng zmiang profilu), sy-
mulacje obrébki w realnym czasie.
Komfort pracy i spokdj ducha opera-
tora zapewniajg alarmy iostrzezenia.

IntorEDIT pozwala na catkowitg au-
tomatyzacje toczenia w drewnie po-
czagwszy od pierwszego rysunku az
do otrzymania gotowego elementu.
Catkowita geometria wykonczonego
ksztaltu wykonywana jest w prosty
sposéb za pomocg nielicznych ikon.
Symulacja i kontrola wyswietlane sa
w skali na kolorowym monitorze.
Tokarke CNI 2500 firma Technodrew-
no zaprezentuje na targach Budma
2011.

Tokarka CNX-1300 / CNX-1600

Maks. dtugosé toczenia: 1300 / 1600 mm

Maks. $rednica toczenia: 250 mm

Maks. wymiar kantéwki podawanej auto-
mat.: 140 mm

Silnik wrzeciona: 7 kW

Silnik pompy hydraulicznej: 2,1 kW

Tokarka CI-1500 / CI-2500
Maks. dtugosé toczenia: 1500/2500 mm
Maks. srednica toczenia: 300 mm

Silnik wrzeciona: 5,5 kW

Obroty wrzeciona: 5000 obr./min.

Silnik pompy hydraulicznej: 2,2 kW
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