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Dwa kopiaty CNC i zespol
obtaczajacy kantowke

Tokarka sterowana komputerowo jest przydatna
w zaktadach wykonujacych profilowane elemen-
ty na schody czy meble.

JANUSZ BEKAS

Na zakup pierwszej w kraju
komputerowo sterowanej to-
karki ze sterowaniem na trzech
osiach oraz z wrzeciennikiem
CNI-2500 firmy Intorex zdecy-

Agregat do wykonywania warkoczy i profili

prostych umozliwia prace frezami promienio-
wymi o réznym profilu.
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dowalo sie przedsiebiorstwo
Drawex z Dzierzowa kolo Go-
rzowa Wielkopolskiego. Jest
to najnowoczes$niejszy w Euro-
pie zaklad produkujacy schody
drewniane, wykorzystujacy
w nich takze elementy metalo-
we, szklane i kamienne.

- Tokarka jest wyposazona
w dwa kopialy sterowane CNC
i w hydrauliczny zesp6t cylin-
drujacy o skoku 100 mm, ob-
taczajacy kantéwke, pracujacy
przed luneta - méwi Maciej Ol-
szewski, wilasciciel firmy Tech-
nodrewno z Poznania, ktoéra
dostarczala maszyne, jako 15-
letni przedstawiciel hiszpan-
skiego producenta. - Posiada
ona roéwniez dwa hydrauliczne
zespoly nozy czopujacych i dwa
pneumatyczne urzadzenia cen-
trujace, ulatwiajace zaladunek.
Wyposazenie standardowe
tego CNC obejmuje zespél do
czopowania z nozem pionowym
od strony konika i od strony
wrzeciennika z nozami o szero-
kosci 30 mm, kopial wstepnego
toczenia o skoku 140 mm w osi
A, ustawiany i sterowany CNC

oraz kopial toczenia wykancza-
jacego o skoku 140 mm w osi X,
réowniez ustawiany i sterowa-
ny CNC.

Maszyna ma zapewniong kon-
trole cyfrowa trzech osi oraz
wrzeciennika, zintegrowanych
z komputerem PC. Do projekto-
wania profili i programowania
osi A i X stuzy program graficz-
ny IntorEDIT.

Wyposazenie dodatkowe stano-
wi: zesp6!l centrowania lunety
kwadratowej w cyklu automa-
tycznym 2z programem CNC,
luneta pneumatyczna z trzema
nastawnymi rolkami i dodatko-
wy zespo6l hydrauliczny piono-
wy do lunety pneumatycznej
albo luneta okragta o $rednicy
180 mm lub kwadratowa re-
gulowana o zakresie od 65 do
100 mm.

Do rowkowania i frezowania
warkoczy stuzy specjalny pro-
gram CNC, przystosowany

jednoczesnie do toczenia i fre-
zowania, ktérego nie mozna sto-
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Tokarka sterowana komputerowo zainstalowana w firmie Drawex.

sowa¢, gdy zachodzi potrzeba
pracy z lunetg przy frezowaniu.
Agregat do wykonywania war-
koczy i profili prostych sktla-
da sie z silnika o mocy 3,7 kW
i przetwornicy czestotliwosci.
Umozliwia prace z szybkosciag
do 10 000 obr./min, z freza-
mi promieniowymi o réznym
profilu.

Zespo6l do rowkowania lub wy-
konywania warkoczy, zlozony
z silnika o mocy 2 kW i prze-
twornicy czestotliwosci, umoz-
liwia prace z szybkoscig do 18
000 obr./min z zastosowaniem
frezow czolowych typu ,rou-
ter”, rowniez o réznych profi-

lach. Do rowkowania i wykony-
wania warkoczy przydatna jest
luneta pneumatyczna z usta-
wialna szczeka. 1

Dane techniczne CNI-2500

Maks. dtugos¢ toczenia 2500 mm

Maks. $rednica toczenia 300 mm

Maks. wymiar kantowki | 210 x 210 mm
Obroty wrzeciona 0-5000 obr./min
Predko$¢ posuwu nozy 0-16 m/min
kopiujacych

Predko$¢ powrotu nozy 0-40 m/min
kopiujacych

Catkowita moc 26,5 kW
zainstalowana

Wymiary zewngtrzne 425x1,5x2,2m
Cigzar 3110 kg
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