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Obrdébka z firmq TECHNODREWNO

Automatyczne toczenie idealne do krétkich serii

W trakcie tegorocznych targow DREMA na stoisku uznanego dostawcy maszyn, firmy TECHNODREWNO, bedzie mozna

zobaczyc cieszgcy sie duzg popularnoscig wsrod polskich klientow rotacyjny automat tokarsko-szlifierski CRM-100. Do oferty
produktowej dotqczyto niedawno centrum tokarsko-frezarskie TRO-1300, ktore prezentowane bedzie na wiosennych targach
LIGNA 2023. Oba urzqdzenia produkowane sq przez znang marke INTOREX. Przyjrzyjmy sie im blizej.

Opr. (ab)

O 80 procent szybsze
ustawianie nowych wzoréw
Na stoisku TECHNODREWNO nie moze
zabrakng¢ znanego i popularnego au-
tomatu CRM-100, ktéry zostat juz wie-
lokrotnie doceniony, a takze wyrdz-
niony Ziotym Medalem w trakcie
wezesniejszych edycji targéw DREMA.
Rotacyjny automat tokarsko-szlifier-
ski CRM-100 marki INTOREX stuzy
do toczenia i szlifowania elementéw
drewnianych o diugosci maks. 300
mm i przekroju poprzecznym maks.
100 x 100 mm, zaréwno w matych,
jak i duzych seriach. Nadaje si¢ m.in.
do produkcji elementéw meblowych,
noég do sof oraz uchwytéw do pedzli
czy narzedzi, w tym do krotkich, ma-
sywnych elementéw z duzg liczba
wcigé. Warto doda¢, ze maszyna jest
w peilni automatyczna, a jej przezbro-
jenie zajmuje niewiele czasu, bo zale-
dwie 5 - 10 minut. Urzadzenie wyro6z-
nia ogromna elastyczno$é¢, bowiem
automat pozwala nawet na 80-pro-
centowe, szybsze ustawianie nowych
wzoréw. Otrzymujemy tu takze do-
skonatg wydajnosé. Ztymurzadzeniem
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mozna produkowaé nawet 500 sztuk da-
nego elementu na godzing. Co wazne, nie
trzeba stosowaé nozy ksztattowych do
ré6znych modeli.

CRM-100 standardowo wyposazono
w rotacyjny beben z wrzecionami
pracujacymi réwnoczesnie. Wyko-
nuje elementy toczone ze szlifowa-
niem wedlug rysunkéw wzoréw
i jest catkowicie sterowana w tech-
nologii CNC. Cykl pracy rozpoczyna
sie automatycznym podaniem kan-
téwki drewnianej. Nastepnie od-
bywa sie obréobka wstepna elementu
za pomoca noza obtaczajacego
z przesuwem na precyzyjnych tozy-
skach kulkowych i sterowanym CNC
serwomotorem. Na zyczenie klienta
néz moze mie¢ dwa przejécia. Trze-
cim etapem pracy jest doktadne to-
czenie przy uzyciu dwoéch nozy typu
,V” (A +X) z przesuwem na precyzyj-
nych tozyskach kulkowych i stero-
wanym CNC serwomotorem. Kolejno
ma miejsce pierwszy etap szlifowania
dwoma zespotami szlifierek paskowych
(B + W) z przesuwem na precyzyjnych
tozyskach kulkowych i sterowanym
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,2Maszyna CRM-100 wyposazona zostata

w 8 osi zespolow roboczych sterowanych
CNC. Paski szlifierskie mogq profilowac sie

w zaleznosci od wystepujgcych w danym
elemencie wciec, zagiec 1 jeqgo ksztattu. Dzieki
dwom stacjom szlifujgcym kazdy, nawet
najbardziej wymagajqcy 1 skomplikowany
element zostanie idealnie oszlifowany, czyli
dalsza obrobka jest zbedna i mozna od razu

przekazac go do lakierni.
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Klient moze dodatkowo wyposazy¢ tokarke CRM-100 w robota dla automatycznego transferu gotowych

elementéw na wiertarko-wkretarke MV-3.

Przezbrojenie w petni automatycznej maszyny CRM-100 zajmuje zaledwie 5 - 10 minut.

CNC serwomotorem. Po nim odbywa
sie drugi etap szlifowania za pomoca
zespotu szczotek oscylujacych i pasa
papieru $ciernego. Koniec cyklu ozna-
cza zatrzymanie obrotu elementu
iautomatyczne wydanie gotowego.

- Na zyczenie klienta maszyna moze

byé dodatkowo wyposazona w zespot
wiercacy z silnikiem 2 kW i dosuwa-
niem poprzecznym zainstalowany
w podajniku od strony konika lub zabie-
raka oraz zespotz gumowa tasma trans-
portowa do wydawania gotowego ele-

mentu poza maszyng - informuje Maciej

Fot. INTOREX

Olszewski z firmy TECHNODREWNO ofe-
rujacej rozwigzania marki INTOREX na
polskim rynku.

12 osii 8-pozycyjny
magazynek narzedziowy
Najnowszg propozycja jest tokarka CNC

maks. dtugos¢ elementu toczonego 300 mm
min. dtugos¢ elementu toczonego 40 mm
maks. $rednica elementu toczonego 120 mm

maks. wymiar kantéwki podawanej automatycznie

100 x 100 mm

catkowita liczba osi sterowanych CNC

8

catkowita moc zainstalowana

25 kW/45 Amp

cigzar maszyny

3500 kg

wymiary maszyny

3600 x 3100 x 2150 (h)

wydajnos¢ produkcyjna

maks. do 500 szt./godz.

Dane techniczne rotacyjnego automatu tokarsko-szlifierskiego CRM-100

Fot. INTOREX

Urzadzenie bedzie mozna zobaczy¢ w trakcie tegorocznych targéw Drema.
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Rotacyjny automat tokarsko-szlifierski CRM-100 marki INTOREX jest znany i doceniany na polskim rynku.

Fot. KD MEDIA
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TRO-1300, ktéra dotgczyta do oferty
firmy TECHNODREWNO. To nowe,
12-osiowe tokarsko-szlifierskie cen-
trum obrébcze posiada trzy noze na ko-
piatach CNC, glowice frezujgcg i dwa
agregaty szlifierskie, a zmiana narzedzi
w maszynie odbywa si¢ z magazynka.

- TRO-1300 stuzy do produkcji ele-
mentéw toczonych. Oferuje dosko-
nata wydajnosé i doktadnosé dzieki
nozom tokarskim typu ,V”, dodat-
kowo ulepszonym o wieloosiowy
system do szlifowania i frezowa-
nia. Nie byt on stosowany wczesniej
w zadnej innej tokarce na $wiecie -
ttumaczy Maciej Olszewski.
Centrum tokarsko-szlifierskie prze-
znaczone jest do produkcji nég krze-
sel, stotéw i sof, stupkéw poreczy
schod6éw oraz tralek schodowych. Po
zakonczeniu koncowej obrébki lub
szlifowania element wydawany jest
na tasme wyjsciowg transferu.
Standardowo TRO-1300 jest wyposa-
zone w automatyczny podajnik, ktéry
dostarcza kantéwke miedzy zabierak
a konik, gdzie jest mocowana do to-
czenia. Wyposazona jest w trzy ko-
piaty CNC do toczenia oraz dwa do
szlifowania czeéci toczonych.

W urzadzeniu znajdziemy nieza-
lezng glowice frezujaca typu router
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z automatyczng zmiang narzedzi.
Warto doda¢, ze maszyna jest wy-
posazona w 8-pozycyjny magazynek
narzedziowy.

- Wspomniany router mozna wykorzy-
sta¢ do dodatkowegowiercenia lub fre-
zowania - wyjaénia Maciej Olszewski.
Urzadzenie pozwala na szlifowanie
dwoma gradacjami papieru sciernego, co
umozliwia wyprodukowanie gotowego
elementu, ktéry nie wymaga dalszych
operacji przed lakierowaniem.

Maszyna podzielona jest na dwie
strefy pracy: dolng do toczenia z ko-
piatem do obrébki wstepnej i wykan-
czajgcej (ma réwniez kopial CNC
z przodu lunety, do zaokraglania kan-
téowki do $rednicy pierscienia lunety)
oraz gérng do szlifowania i dodatko-
wych operacji wiercenia czy frezo-
wania za pomoca routera. W zestawie
znajdziemy 5-osiowy pakiet SOLID-
CAM 3D sktadajacy sie z Solidworks
(CAD) i SolidCAM (CAM). Pierwszy
pozwala w bardzo tatwy i intuicyjny
sposéb zaprojektowaé kazdy rodzaj
modelu 3D, a takze importowac sze-
roka game formatéw projektéw CAD.
SolidCAM umozliwia obrébke ztozo-
nych modeli 3D w bardzo doktadny
iwydajny sposéb, interpolujgc 3,415
osi.
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CNC TRO-1300 podzielony jest na dwie strefy pracy: dolng do toczenia z kopiatem do obrobki wstepnej i wykariczajqcej (ma réwniez kopiat
CNC z przodu lunety, do zaokrgglania kantéwki do srednicy pierscienia lunety) oraz gérnq do szlifowania i dodatkowych operacji wiercenia czy

frezowania za pomocg routera.

Fot. INTOREX

maks. dtugosc toczenia 1300 mm
maks. wymiar kantéwki podawanej automatycznie 100 x 100 mm
catkowita liczba osi sterowanych CNC 12

moc 22 kW

wrzeciono gtéwne (03 A)

predkos¢ obrotowa do 5000/min

agregaty szlifujace (osie C - D)

moc 1 kW
predkos¢ obrotowa 3000/min

agregat frezujacy (o$ Z)

moc 7,5 kW
predkosc¢ obrotowa 22 000/min

magazynek narzedzi

typ uchwytéw HSK F63
model rotacyjny 8 pozycji

,CYTAT”

Dane techniczne tokarsko-szlifierskiego centrum obrébczego TRO-1300
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,TRO-1300 oferuje doskonatq wydajnosc i doktadnosc dzieki nozom
tokarskim typu V", dodatkowo ulepszonym o wieloosiowy system
do szlifowania i frezowania. Nie byt on stosowany wczesniej w zadnej

Innej tokarce na swiecie.
S IVIV /090900000504 004 000000009 09005 4004040000 00 04 0040000 00 20 090 05 4 00040000 00 0 V0 0000 00 00 00 00 00 4 0000 00 4 000000 0 9 i 0 100000/

TRO-1300 podzielony jest na dwie strefy pracy: dolng do toczenia z kopiatem do obrobki
wstepnej i wykariczajqcej (ma réwniez kopiat CNC z przodu lunety, do zaokrgglania kantéwki
do srednicy pierscienia lunety) oraz gérng do szlifowania i dodatkowych operacji wiercenia
czy frezowania za pomocq routera. Fot. INTOREX
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STy Zapraszamy do spotkania na naszym stoisku podczas targow
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Spotkajmy sie i porozmawiajmy o naszych maszynach.
Wspdlnie znajdzmy optymalne rozwigzanie dla Ciebie!

mac.r;ej Olszewski

PRIEDSTAWICIEL NA POLSKIM RYNEL FIRMY TECHNODREWNO 5F.Z 0.0,
UL. OBORNICKA 229
INTOREX @0
KOM. 602 709 928
L ~—| o TEL. + 48 61 847 34 50
centra obrdbaze CNC do drewna WWW.TECHNODREWNO.PL

tokarki CNC do drewna
technologie do drewna




