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Rozwiazanie niestosowane wczesniej w Zadnej tokarce na Swiecie

AUTOMATY TOKARSKIE | Kolejna nowa maszyna Intorexu

Tokarka TRO-1300 to dwunastoosiowe centrum posiadajace
trzy noze typu V" na kopiatach CNC, pozwalajace na wydajng
i precyzyjng obrébke. Oprocz tego, jak przystato na centrum,
wyposazono jg takze w wieloosiowy system do frezowania,
wspotpracujacy z magazynkiem narzedzi oraz w dwa
agregaty do szlifowania réwniez z kopiatami CNC.

Tomasz Bogacki

W tym roku hiszparnska firma Intorex
obchodzi czterdziestolecie swojego ist-
nienia. Ta zatrudniajaca ponad 30 pra-
cownikéw rodzinna firma konstruuje
i produkuje maszyny dla branzy drzew-
nej. Jej specjalizacja jest bardzo waska,
poniewaz dostarczane przez nig rozwia-
zania dotycza zagadnien zwigzanych
z toczeniem oraz innymi rodzajami ob-
robki elementéw mocowanych w sposob
typowy dla tokarek, czyli w ktach. Od sa-
mego poczatku Intorex prowadzony jest
przez tych samych ludzi, jednak nadal sa
oni bardzo kreatywni, my$la w katego-
riach rozwoju i pra do przodu. Dowodem
tego s3 wprowadzane do produkcji, w re-
gularnych odstepach czasu, nowe ma-
szyny. W 2019 r. na targach Ligna w Ha-
nowerze Intorex zaprezentowat dwa
zupetnie nowe modele —rotacyjna tokar-
ko-szlifierke CRM-100 oraz numerycznie
sterowane centrum tokarsko-frezarsko-
-wiertarsko-szlifujace TK 1000. W tym
roku, na targach Drema, na stoisku po-
znanskiej firmy Technodrewno, ktdra
jest wylacznym przedstawicielem Into-
rexu w Polsce, bedziemy mieli okazje zo-
baczy¢ najnowszy projekt, czyli tokarke
CNC TRO-1300. Jest ona przeznaczona
do produkcji: nég krzeset, stotdow i sof,
stupkéw i poreczy schodéw oraz tralek.
Polska plasuje sie w Scistej czotow-
ce odbiorcow maszyn produkowanych
przez Intorex. Praktycznie nie majg one
na naszym i pozostatych rykach konku-
rencji. Z pewnoscia premierowa tokarka
TRO-1300, podobnie jak inne modele,
zostanie przyjeta przez branze bardzo
dobrze. Jej mozliwo$ci i parametry tech-
niczne ostoniete sa na razie ,marketin-
gowa woalka”, jednak Maciej Olszewski,
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wtasciciel firmy Technodrewno, na pew-
no zdradzi pewne szczegdbty tym chet-
nym, ktérzy do niego zadzwonia.

Automatyczny podajnik

w standardzie

Tokarka TRO-1300 to dwunastoosiowe
centrum, posiadajace trzy noze typu ,V”
na kopiatach CNC, pozwalajgce na wy-
dajng i precyzyjng obrobke. Oprocz tego,
jak przystalo na centrum, wyposazono
ja takze w wieloosiowy system do frezo-
wania, wspoétpracujacy z magazynkiem
narzedzi oraz w dwa agregaty do szlifo-
wania, réwniez z kopiatami CNC. Smiato
mozna powiedzied, ze jest to rozwigzanie
niestosowane wczes$niej w zadnej tokar-
ce na $wiecie. Dzieki szlifowaniu dwoma
gradacjami papieru $ciernego mozliwe
jest wyprodukowanie catkowicie goto-
wego elementu, ktéry nie wymaga juz
przeprowadzania dodatkowych opera-
cji obrobezych. Po zakoriczeniu procesu
element jest wyrzucany na ta$me trans-
portera odbiorczego.

Eoze tokarki z umieszczonym na
jego szczycie wozkiem Slizgowym wy-
konane jest ze stali spawanej elektrycz-
nie i nalezycie ustabilizowanej po kaz-
dej fazie pracy. Zapewnia to catkowite
wyeliminowanie naprezen wewnetrz-
nych. Przekroje elementoéw konstruk-
cyjnych dobrano tak, aby zagwaranto-
waé maksymalng stabilno$¢ i precyzje
podczas obrébki.

Standardowo TRO-1300 wyposazo-
na jest w automatyczny podajnik, ktd-
ry dostarcza kantéwke miedzy zabie-
rak a konik, gdzie jest ona mocowana
do toczenia.

W maszynie wyodrebni¢ mozna
dwie strefy pracy. Dolna — zwiazana
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Tokarka TRO-1300 to dwunastoosiowe centrum przeznaczone do produkcji: nég krzeset, stotow i sof, stupkéw i poreczy schodéw oraz tralek.

z toczeniem, wyposazona zostata w ko-
piat do obrébki wstepnej i wykariczajg-
cej. Dodatkowo, z przodu lunety, posia-
da takze kopiat CNC, przeznaczony do
zaokraglania obrabianej kantéwki do
$rednicy pierscienia lunety.

Strefa toczenia posiada pie¢ nume-
rycznie sterowanych osi. O§ oznaczona
literg A zwigzana jest z obrotem wrze-
ciennika. Natomiast o§ P odpowiada za
ruch wozka gtéwnego, na ktérym za-
montowane sg osie kopiatéw (U-V-W)
i luneta. Z kolei o$ U przypisana jest do
narzedzia zaokraglajacego graniak do
$rednicy pierécienia lunety, a Vi W —do
toczenia wstepnego i wykariczajacego.

Natomiast w strefie gérnej odbywa
si¢ szlifowanie oraz dodatkowe operacje
wiercenia i frezowania za pomoca route-
ra. Tutaj do dyspozycji mamy pozostate
siedem osi. Glowny ruchomy suport, na
ktéorym zamontowane jest elektrowrze-
ciono i dwa kopiaty tasm szlifierskich,
przemieszcza sie wzdtuz osi X (ruch pra-
wo-lewo) i Y (ruch przdd-tyt). Z kolei za
ruch elektrowrzeciona w plaszczyznie
pionowej odpowiada o$ Z, a za jego obrot

— 0§ B. Ruch obrotowy glowicy jest inter-
polowany i sterowany przez precyzyjna
przektadnie redukcyjna. Jego zakres to
+/- 90°. Dwom agregatom szlifierskim
przypisano osie C i D. Pozostal jeszcze
jeden wazny element wyposazenia, czyli
o$miomiejscowy, bebnowy magazynek
narzedzi, ktéry obraca si¢ wzgledem osi
Q. Dodatkowo, na sitowniku pneuma-
tycznym, opuszczana jest luneta z trze-
ma nastawnymi rolkami gumowymi.

Wszystkie osie napedzane sg przez
cyfrowe, bezszczotkowe serwomotory
NC. W przypadku osi X, YiZ naped prze-
kazywany jest za pomoca systemu ze¢bat-
kowego. Koto zebate jest przymocowane
do gtowicy przektadni planetarnej i do
serwomotoru. Natomiast dla osi C, D, P,
U, iV zastosowano precyzyjne Sruby po-
ciagowe z tozyskiem kulowym.

Piecioosiowy pakiet
oprogramowania

Praca TRO-1300 sterowana jest przez
sze$cioosiowy, cyfrowy kontroler Osai
Open z interfejsem EtherCAT. Maszyne
wyposazono w przemystowy komputer

z wbudowanym systemem operacyjnym
Windows 10 IoT Enterprise z czterordze-
niowym procesorem Intel Celeron J1900
2,0 GHz, 4 GB pamieci RAM i 15,6” ekra-
nem dotykowym.

W zestawie klient otrzymuje takze
piecioosiowy pakiet oprogramowania
SOLIDCAM 3D, sktadajacy sie z Soli-
dworks (CAD) i SolidCAM (CAM).

Pakiet SolidCAM 3D jest zintegro-
wany przez dostosowany postprocesor.
Zawiera on: parametryzacje CN dla dy-
namicznych interpolacji duzych predko-
$ci na asymetrycznych powierzchniach,
strategie obrobki i taczenia dla genero-
wania szybkich $ciezek narzedzia 3D, sy-
mulacje maszyny, system antykolizyjny
dla narzedzia, uchwytu narzedziowego
i gtowic, kinematyke maszyny.
SolidWorks
w bardzo tatwy i intuicyjny sposob za-
projektowac kazdy rodzaj modelu w 3D,
a takze importowac szeroka game for-

Natomiast pozwala

matéw projektéw CAD. Natomiast So-
lidCAM umozliwia obrébke ztozonych
modeli 3D w bardzo doktadny i wydajny
sposob, interpolujac 3, 415 osi.

Spotkajmy sie. Porozmawiajmy.
Wspélnie znajdzmy optymalne
rozwigzanie dla Ciebie!
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