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Ztota medalistka Dremy

TOKARKO-SZLIFIERKA | Wydajna, elastyczna i szybka w przezbrajaniu maszyna INTOREX

Nagrodzona Ztotym Medalem MTP tokarko-szlifierka
CRM-100 przestawia sie 5-10 min, wiec jest ona doskonatg,
odpowiedzig na zapotrzebowanie rynku. Dodatkowo
moze by¢ obstugiwana przez mtodych Ludzi, ktérzy
znacznie lepiej postugujg sie myszka komputera

niz tradycyjnymi kluczami i innymi narzedziami
wymagajacymi zdolnosci manualnych.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Na tegorocznych targach Drema, na sto-
isku poznanskiej firmy Technodrewno,
obejrze¢ mozna byto miedzy innymi nu-
merycznie sterowang tokarko-szlifierke
CRM-100 opracowana przez Kkonstruk-
toréw Intorexu. Ten hiszpaniski produ-
cent, specjalizujacy si¢ w rozwiazaniach
dotyczacych zagadniert zwigzanych z to-
czeniem oraz innymi rodzajami obrébki
elementow mocowanych w sposéb typo-
wy dla tokarek, stworzyt unikalng w skali
$wiatowej maszyne. Po raz pierwszy za-
prezentowano ja kilka miesiecy weczesniej
w Hanowerze podczas targdw Ligna. Jak
nietrudno si¢ domysli¢, wzbudzita tam
ona ogromne zainteresowanie. Smiato
mozna powiedzie¢, ze CRM-100 nie ma
swojego odpowiednika na rynku. Automat
wykonuje operacje toczenia i szlifowania
dwoma rodzajami papieru, tacznie z ob-
rotem rotacyjnym, w oparciu o wczesniej
przygotowany program. Posiada ona takze
funkcje wygtadzania szczotkami z papie-
rem $ciernym. Dodatkowo CRM-100 jest

bardzo wydajna, poniewaz jest w stanie
wykona¢ do 900 elementéw na godzine.
Do tej pory tego typu maszyny ustawiane
byly mechanicznie, bazowaty na wzorni-
kach, czujnikach hydraulicznych, wyma-
galy stosowania trudnych do ostrzenia
nozy ksztattowych i wykwalifikowanych
fachowcow do ich ustawiania. Z racji dtu-
gosci czasOw przezbrojeniowych i wyso-
kiego stopnia skomplikowania nastaw,
przystosowane byty raczej do produkcji
duzych serii. W obecnych realiach dtugie
serie to przesztos¢, a kazdy producent ma
te same uwagi odno$nie maszyn. Powin-
ny one umozliwia¢ wytwarzanie krotkich
partii r6znorodnych wyrobéw o skompli-
kowanym wzornictwie i cechowac sie kr6t-
kimi czasami przezbrojeniowymi. Tokar-
ko-szlifierke CRM-100 przestawia si¢ 5-10
min, wiec jest ona doskonatg odpowiedzia
na zapotrzebowanie rynku. Dodatkowo
moze by¢ ona obstugiwana przez mtodych
ludzi, ktérzy znacznie lepiej postuguja sie
myszka komputera niz tradycyjnymi klu-
czami i innymi narzedziami wymagajacy-

CRM-100 to wielowrzecionowa tokarka, zoSmioma sterowanymi numerycznie osiami.
Maszyna stanowi doskonata propozycje dla producentéw zaréwno matych, jak i duzych
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Nategorocznych targach Drema, na stoisku poznafiskiej firmy Technodrewno, obejrzeé
mozna byto miedzy innymi numerycznie sterowana tokarko-szlifierke CRM-100, opracowang
przez konstruktoréw Intorexu.

mi zdolno$ci manualnych. Z kolei we wrze-
$niu jej niezwykta innowacyjno$¢ doceni¢
mogli polscy przedsigbiorcy dziatajacy
w branzy drzewnej. Maszyna nagrodzona
zostata rowniez Ztotym Medalem MTP.

Symultaniczna obrobka
nawszystkich uchwytach

Motto tegorocznej ekspozycji Intorexu
w Hanowerze i w Poznaniu brzmiato: ,Za-
wsze jeden krok do przodu”. Patrzacjednak
na CRM-100, $miato mozna powiedzie¢, ze
maszyna ta jest o dwa kroki przed konku-
rencja. W praktyce CRM-100 to wielowrze-
cionowa tokarka, z o§mioma sterowanymi
numerycznie osiami. Maszyna stanowi
doskonata propozycje dla producentéw
zaré6wno matych, jak i duzych serii n6zek
meblowych, réznego rodzaju uchwytow
itp. Gwarantuje duza elastyczno$¢ pracy,
lepsza efektywnos¢ i o 80 proc. krotsze
czasy nastawcze. W standardzie wypo-
sazona zostala w pie¢ stacji roboczych.
Naleza do nich: podajnik automatyczny,
jednostka toczenia profilowego, szlifierka
taémowa, oscylacyjna szlifierka wykan-
czajaca, bazujaca na szczotkach z papie-
rem $ciernym oraz automatyczny wyrzut-
nik gotowych elementéw. Na specjalne
zyczenie klienta maszyna moze by¢ wy-
posazona w zespot obtaczania wstepnego
z regulowanym narzedziem kopiujacym
w dwoch réznych pozycjach, umozliwia-
jacym prace w dwdch przejsciach. W opcji
przewidziano takze, zamiast podajnika
automatycznego, zatadunek i roztadunek
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elementéw z wykorzystaniem robota an-
tropomorficznego ROBOTEC TSB.

Proces obrébczy rozpoczyna si¢ od
umieszczenia w podajniku automatycz-
nym graniakow o maksymalnym przekro-
ju 100 x 100 mm i dtugosci nieprzekracza-
jacej 300 mm. Podajnik umieszcza surowy
element w pierwszym uchwycie, po czym
nastepuje obrot catej gtowicy, w wyniku
ktorego znajdzie sie on w strefie pierw-
szej stacji obrobczej odpowiedzialnej za
obtaczanie wstepne, czyli przeksztalcenie
graniaka w watek. Ruch roboczy tej jed-
nostki generowany jest przez serwomo-
tor i precyzyjng Srube z nakretka toczna.
W momencie, gdy wykonuje ona zadang
programem operacje, podajnik umiesz-
cza kolejny graniak w drugim uchwycie
glowicy. Wszystkie wrzeciona, uchwyty
gtowicy posiadaja wspélny naped w po-
staci serwomotoru o mocy 11 kW z prze-
ktadnia. Predko$¢ obrotowa jest ptynnie
regulowana, a jej maksymalna wartos¢
wynosi 4000 obr./min. Gdy obtaczanie
wstepne zostanie ukoriczone, glowica ob-
raca sie ponownie, element ,przechodzi”
do nastepnej stacji obrobczej, a podajnik
wprowadza do wolnego uchwytu kolejny
graniak. Wida¢ wiec, ze procesy obrébcze
znajdujacych sie w uchwytach elementéw
przebiegaja symultanicznie. Stad wspo-
mniana wyzej i niespotykana wydajnos¢
automatu. Caty cykl powtarza si¢ az do
catkowitego ukoriczenia procesu obrob-
czego, zatrzymania obrotu elementu i au-
tomatycznego zwolnienia z uchwytu.

Duze osiagniecia

w zakresie robotyzacji

Kolejna stacja obrobcza realizuje toczenie
profilowe. Przemieszcza si¢ ona po precy-
zyjnych prowadnicach liniowych, a naped
osiowy réwniez bazuje na serwomotorze
i srubie z nakretka toczng. Po wyprofi-
lowaniu element poddawany jest dwu-
etapowej operacji szlifowania. Pierwszy
etap odbywa si¢ z wykorzystaniem agre-
gatu z dwoma waskimi pasami $ciernymi.
Kazdy z nich napedzany jest przez silnik
o mocy 0,55 kW i pracuje z predkoscig ob-
rotowg 2740 obr./min. Z kolei szlifowanie
ostateczne wykonuja regulowane, oscylu-
jace szczotki sktadajgce si¢ z waskich list-
kow materiatu $ciernego. Ostatnia stacja,
jak wspomniatem wyzej, to automatyczny
roztadunek gotowego elementu.

Intorex moze pochwali¢ sie takze osig-
gnieciami w zakresie robotyzacji. Jednym
z nich jest wspomniane wyzej automatycz-
ne gniazdo do produkcji nézek z tokarka
CRM-100 i wiertarka MV-3, potaczonych
robotem antropomorficznym. Po wytocze-
niuiwyszlifowaniu robot przekaze element
do wiertarki, ktéra wykona otwor i wkreci
tulejke. Mamy wiec cztery operacje na jed-
nym stanowisku. Nastepnie gotowa nézka
bedzie mogta ,powedrowac¢” do lakierni.
Firma ma takze na swoim koncie kilka zre-
alizowanych rozwigzan z numerycznie ste-
rowanymi centrami do produkcji matych
elementdw, jak na przyktad uchwyty nozy
kuchennych. Sa to elementy, ktére bardzo
ciezko podaje sie¢ do maszyny za pomoca
tradycyjnych systeméw. W takim przypad-
ku zastapiono konwencjonalny podajnik
robotem i doprowadzono uktad do takiej
niezawodno$ci, Ze maszyna moze praco-
wa¢ w nocy jedynie pod nadzorem moni-
toringu. Inng, ciekawa propozycja jest linia
ztozona z tokarki i szlifierki numerycznej
do produkcji prostych wrzecionowatych
nog i szczebli do krzesel o wydajnosci 4
sztuki na minute. Linia ta pracuje w cyklu
automatycznym w firmie produkujacej
krzesta dla IKEA. Pracownik podwozi tylko
palete z surowcem i odwozi palete z gotowy-
mi szczebelkami. Nie ma zadnej ingerencji
W proces toczenia, szlifowania czy poda-
wania materiatu. Tego typu rozwiazania
stosowane sa w krajach o bardzo wysokich
kosztach pracy, jak Dania czy Francja, ale
zostato ono sprzedane takze do Czech.

o Gietda maszyn mrmmmm

Gietda maszyn to prosty i skuteceny sposdhb, by dotraed do tysigey praedsighioroow
poszukujicych nowych i uzywanych maszyn w przystepne] cenie. Jui od marca 2012 .
gietda ukazuje si¢ w kaidym wydanin GPD i na state godci w zaktadach naszych

czytelnikow.
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