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CENTRUM O NAJSZERSZYCH

MOZLIWOSCIAC

OBROBCZYC

TKC-1500 to szescioosiowy automat tokarsko-frezarski, gdzie piec osi posiada
petna interpolacje. Patrzac na oferte handlowa Intorexu, jest to, jak do tej pory,
najbardziej uniwersalna maszyna przeznaczona do roznych zastosowan. Moze
ona wykonywac zarowno elementy toczone, jak i strugane, a obydwie te operacje

zakonczone sa szlifowaniem.

TKC-1500 jest, jak do tej pory, najbardziej uniwersalng maszyngq Intorexu przeznaczongq do réznych zastosowarn.
. Moze ona wykonywac zaréwno elementy toczone, jak i strugane, a obydwie te operacje zakoriczone sq szlifowaniem.

TEKST: Tomasz Bogacki
FOT.: Intorex

iszpanska firma Intorex od po-

H nad trzydziestu lat specjalizuje sie
w konstruowaniu oraz produkcji
sterowanych numerycznie automatéw tokar-
skich oraz innych centréw obrébczych. Z racji
swoich mozliwosci roboczych maszyny te sg
bardzo popularne na rynku polskim, a wy-
tacznym przedstawicielem Intorexu w Polsce
jest firma Technodrewno z Poznania. Wszyst-
kie oferowane przez Intorex modele maszyn
zostaty sprawdzone w warunkach produk-
cyjnych. Poddawane sg one takze ciggtemu
procesowi udoskonalania i dostosowywania
do stale zmieniajacych sie wymogdéw rynku.

Dotyczy to przede wszystkim dozbrajaniaich
w dodatkowe agregaty, a takze stosowania
w praktyce rozwigzan technicznych zmierza-
jacych w kierunku uzyskania jak najbardziej
korzystnego stosunku ceny maszyny do jej
mozliwosci obrébczych. Smiato wiec mozna
powiedzie¢, ze sg to obrabiarki powstajace
na specjalne zaméwienia, a stuzace do ob-
robki elementéw meblowych oraz galanterii
drzewnej. Obydwie grupy produktéw charak-
teryzuja sie bogactwem ksztattow i wymia-
row. Aby temu sprostac, maszyny Intorexu
muszg zawsze wyprzedza¢ o krok pomysty
projektantéw tych detali.
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KEOWY, MIMOSRODOWY SYSTEM
MOCOWANIA

Doskonatym przyktadem centrum powstate-
g0 na bazie nieco starszego modelu jest TKC-
1500. Jest to szescioosiowe centrum tokar-
sko-frezarskie, gdzie pie¢ osi posiada petng
interpolacje. Patrzac na oferte handlows Into-
rexu, TKC-1500 jest, jak do tej pory, najbardziej
uniwersalng maszyna przeznaczong do réznych
zastosowan. Moze ona wykonywac zaréwno
elementy toczone, jak i strugane, a obydwie te
operacje zakonczone sg szlifowaniem. W efek-
cie otrzymywany jest gotowy element niewy-
magajacy stosowania dodatkowych czynnosci
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obrébczych na innych stanowiskach pracy.
W standardzie centrum wyposazono w przedni
podajnik materiatu oraz cztery jednostki ob-
rébcze przeznaczone do frezowania, wiercenia,
toczenia frezem tarczowym i szlifowania po
frezowaniu. W praktyce jest to wiec centrum
0 najszerszych mozliwosciach obrébczych. Ob-
rabiany podzespot mocowany jest osiowo, jak
w standardowej tokarni w ktach wrzeciennika
i konika. Intorex opatentowat takze ktowy, ale
mimosrodowy system mocowania z tak zwa-
nym ekscentrycznym konikiem. O$ przesunie-
cia wynosi standardowo: 5, 10, 15, 20 i 25 mm.
Dodatkowo TKC-1500 jest tez wyposazone
w elektrowrzeciono z automatycznym, o$mio-
pozycyjnym, rotacyjnym magazynkiem narzedzi.
Opcjonalnie moze by¢ takze uzbrojone w zespdt
szlifujacy elementéw toczonych, jak réwniez
w zespdt do toczenia za pomocg noza typu V.

POZYCJONOWANIE W PEENYM
ZAKRESIE KATOWYM

Skok liniowy dla trzech podstawowych osi X, Y
i Zwynosi odpowiednio 2300, 350 650 mm. Po-
zwala to na obrébke elementdw, ktérych maksy-
malna dtugos¢ to 1500 mm. Z kolei maksymalne
wymiary przekroju kantéwki to 280 x 280 mm.
W efekcie daje to mozliwos¢ obrabiania elemen-
téw o $rednicy maks. 400 mm. Podany przekroj
dotyczy wariantu pracy z podawaniem recznym.
Jesli materiat podawany bedzie w cyklu automa-
tycznym poprzez magazynek podawczy, wow-
czas wymiar umieszczanych w nim kantéwek nie
moze przekroczy¢ 150 x 150 mm. Wspomniany
magazynek przesuwa sie w trzech osiach po pro-
wadnicach liniowych. Utatwia to i przyspiesza
jego pozycjonowanie, co jest niezwykle istotne
w automatycznym trybie pracy. Podajnik moze

by¢ takze odsuniety poza strefe obrébcza w celu
umozliwienia dostepu do agregatéw i wykonania
czynnosci przezbrojeniowych lub serwisowych.

Wrzeciono gtéwne poziome to jednostka
omocy 15,8 kW pracujaca z ptynnie regulowana,
poprzez falownik, predkoscig obrotowa w zakre-
sie od 0 do 1 500 obr./min. Jej osie s3 interpolo-
wane, a dzieki wspomnianemu wyzej systemowi
mocowania element posiada mozliwos$¢ pozy-
cjonowania - obrotu - wzgledem osi Aw petnym
zakresie katowym. Z kolei jednostka realizujaca
operacje toczenia i frezowania napedzana jest
silnikiem o mocy 9 kW, a jej predkos¢ obroto-
wa jest rowniez ptynnie regulowana, poprzez
falownik, w przedziale od 1 000 do 4 500 obr./
min. Jest ona uzbrojona we frez pitkowy monto-
wany na wrzecionie o $rednicy 60 mm. Srednica
zewnetrzna tego narzedzia to 350 mm. Agregat
posiada niezalezng o$ Y2 z zakresem pracy wy-
noszacym 260 mm.

SIEOWNIK PNEUMATYCZNY
,,ANTISHOCK”
Trzeci agregat profilujacy z napedem o mocy 9
kW wyposazony zostat w spiralng gtowice stru-
gajaca. Ptynnie regulowana za pomoca falowni-
ka predkos¢ obrotowa tej jednostki zawiera sie
w przedziale od 1 000 do 5 000 obr./min. Ona
réowniez posiada niezalezng o$ Y3 o takim sa-
mym zakresie pracy jak w przypadku agregatu
omoéwionego wyzej. W zaleznosci od wymiaréow
obrabianych elementéw na wrzecionie o Sredni-
cy 40 mm mozna zamontowac gtowice o sredni-
cy 125 mm i wysokosci: 80, 105 lub 130 mm.
Kolejna, czwarta stacja odpowiedzialna jest
za szlifowanie obrabianych elementéw. Bazuje
ona na oscylujacym pasie Sciernym, ktéry nape-
dzany jest silnikiem o mocy 2,2 kW. Pas pracuje

z predkoscia wynoszaca 3 000 obr./min. Row-
niez ta jednostka posiada swoja niezalezng o$ Y4
z doktadnie takim samym zakresem pracy. W pa-
kiecie wyposazenia opcjonalnego znalezé mozna
dodatkowa, tasmowa jednostke szlifujaca ele-
menty toczone napedzang silnikiem o mocy 0,5
kW. Jej predkos¢ obrotowa to réwniez 3 000
obr./min. WyposaZzona jest w bardzo innowacyj-
ny system rolek profilowanych dopasowujacych
sie do wytoczonego elementu.

Ostatnia jednostka obrébcza to frezarka
z silnikiem o mocy 7,5 kW i ruchoma gtowica
(0$ B). Zakres tego ruchu wynosi +90° Moze
by¢ uzbrojona w gtowice z wymiennymi nozami
o Srednicy 80 mm i wysokosci réwniez 80 mm.
Jej predkos¢ obrotowa jest sterowana nume-
rycznie w zakresie od O do 24 000 obr./min. Jest
ona wyposazona w uchwyt narzedziowy typu
HSK F 63, co umozliwia automatyczng wymiane
narzedzi. Do ich przechowywania stuzy, wspo-
mniany wyzej, talerzowy magazynek z oSmioma
gniazdami.

W standardzie maszyna posiada takze sitow-
nik pneumatyczny ,antishock” zapobiegajacy
uszkodzeniom elementéw podczas roztadunku.
Strefa odbioru jest takze wyposazona w tasmo-
wy system transportowy stuzacy do odprowa-
dzania gotowych detali do strefy odbiorcze;j.

W kwestii programowania model TKC-1500
AS wyposazony zostat w pakiet SOLIDCAM 3D
przystosowany do pieciu osi, zawierajacy Soli-
dWorks (CAD) i SolidCam (CAM). SolidWorks
pozwala na projektowanie w tatwy i intuicyjny
sposdb réznego rodzaju elementéw w 3D, a po-
nadto importowac pliki w innych formatach.
Z kolei SolidCam umaozliwia wykonywanie w spo-
sOb precyzyjny i wydajny skomplikowanych pro-
jektow za pomoca interpolacji 3,4 lub 5 osi.
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