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INTOREX na targach DREMA 2017

Rozwigzania dla krotkich i dtugich elementow

Na stoisku firmy TECHNODREWNO podczas DREMY mozna byto zobaczy¢ na zywo szescioosiowe centrum obrobcze
TKC-1500 oraz wiertarke MV-2 marki INTOREX.

Peina obrébka elementu

z TKC-1500

Centrum tokarsko-frezarskie CNC TKC
wyposazone jest w 6 interpolowa-
nych osi. W standardzie maszyne
wyposazono w przedni podajnik kan-
towki, gtowice toczaca wyposazong
w specjalny frez pitkowy do toczenia,
gltowice frezujaca i glowice do szli-
fowania powierzchni frezowanych.
Zastosowanie w urzadzeniu zespo-
tu szlifujgcego pozwala w trakcie ob-
rébki uzyskaé gotowy element, ktory
nastepnie jest wydawany za pomo-
c3 pasa transportowego. TKC posia-
da elektrowrzeciono z 8-pozycyjnym
magazynkiem talerzowym i auto-
matyczng zmiang narzedzi. Opcjo-
nalnie centrum moze by¢ wyposazo-
ne w zespoty: szlifujacy z pionowym
paskiem do elementéw toczonych i
do toczenia za pomocg noza typu ,V”.
Maksymalna $rednica elementu ob-
rabianego wynosi 230 mm. Dzigki
urzadzeniu mozna obrabia¢ kantow-
ke o wymiarach 160 x 160 mm (poda-
wana recznie) lub 120 x 120 mm (po-
dawane automatycznie).

Wiercenie i wkrecanie

z automatem MV-2

Specjalny automat do wiercenia i
wkrecania muf oraz srub MV-2 marki
INTOREX wyposazony jest w stét po-
dtuzny z 2 pozycjami roboczymi: za-
tadunkiem i roztadunkiem recznym
oraz wierceniem i wkrecaniem $ruby
lub mufy. Urzadzenie pozwala na au-
tomatyczne wkrecanie $rub M8 i M10.
Automat cechuje wydajno$é okoto 500
sztuk na godzine. Dzieki urzadzeniu
mozna obrabia¢ elementy o maksy-
malnej dtugo$é 250 mm i $rednicy do
120 mm. Moc silnika agregatu wier-

Wiertarka MV-2 Fot. INTOREX

cacego wynosi 2,2 kW, a moc silnika
agregatu wkrecajacego 1,1 kW. Catko-
wita moc urzadzenia to 3,3 kW.

Maszyny dla ré6znorodnych
potrzeb

- W trakcie poznanskiej wystawy po-
kazaliSmy urzadzenia dla zakltadéw
zajmujacych sie produkcjg elementow
toczonych i frezowanych z drewna,
np. tralki, nézki czy gatki meblowe.
Wielu klientéw szukato u nas toka-
rek, z ktérymi nasza firma jest koja-
rzona. Nie zabraklo takze odwiedza-
jacych, ktérzy poszukiwali urzadzen
do produkcji elementéw ptaskich, fre-
zowanych spetniajacych ich potrzeby.
Zdarzaja sie czasem odbiorcy, ktérzy
przychodza z konkretnymi projekta-
mi, jak réwniez goscie zainteresowani
mozliwo$ciami naszych maszyn, kté-
rzy chcg je poznaé. Nie brakuje oséb
chcacych sie przebranzowié lub posze-
rzy¢ mozliwosci swojego zaktadu po-
przez wytwarzanie np. nég do krzeset
i stotow, tralek, elementéw karniszy,

szczotek, pedzli, zabawek czy ele-

mentéw ogrodowych. Nabywcami s3
gtownie $rednie oraz duze zaklady,
ktore realizujg duze zamdéwienia. Ofe-
rowane przez nas urzadzenia poma-
gaja w obnizeniu kosztéw produkcji i
cieszg sig duzym zainteresowaniem -
moéwi Joanna Grobelna z firmy TECH-
NODREWNO.

Krotkie i dlugie elementy

- Goscie targowi najczesciej pytali o
elementy meblowe typu nogi i noz-
ki zaréwno frezowane, jak i toczone.
Klienciposzukujacy nowego centrum
obrébczego zazwyczaj szukajg ma-
szyny uniwersalnej, ktéra wykona
dotychczasowa produkcje oraz wy-
tworzy nowe elementy. W ten sposéb
przedsiebiorca
nia na przysztoéé, ktére pozwoli mu

szuka zabezpiecze-
wejs¢ na rynek z nowymi elementa-
mi. Obecnie mamy dwie grupy asor-
tymentowe - elementy dtuzsze, czy-
li elementy krzesel, stotéw itp. oraz
krotkie, tj. galanteria, nézki do mebli

Centrum obrébcze TKC-1500.

tapicerowanych, elementy zabawek
itp. Wigkszym zainteresowaniem cie-
szg sie krotkie elementy frezowane,
np. n6zki. Rozmowy o maszynie naj-
chetniej rozpoczynamy po poznaniu
konkretnych elementéw, jakie klient
chciatby wykonywa¢. Wtedy moze-
my szybciej i tatwiej dopasowac od-
powiednie rozwigzanie do jego po-
trzeb - informuje Joanna Grobelna.

Cenna automatyzacja

- Niestety wiele firm ma problemy z
pracownikami, dlatego coraz chetniej
wybierane s3 maszyny sterowane nu-
merycznie, do obstugi ktérych w zu-
peinosci wystarcza jedna osoba. Je-
$li jest to maszyna z podajnikiem, to
praca cztowieka ogranicza sie tylko do
podawania kantéwek do podajnika -

mc—

TECHNOL

Fot. INTOREX

sam cykl pracy maszyny jest automa-
tyczny - dodaje Joanna Grobelna.

Pytania o drewno

- Klienci czesto zadaja nam pytania o
obrébke pod katem stosowanego ma-
teriatu, wilgotnos$é materiatu, o to,
jak bedzie si¢ zachowywac podczas
obrébki czy nie bedzie wyrwan itp.
Zawsze przypominamy, ze znaczenie
maja m.in.: rodzaj drewna i koncowa
jakos¢ elementéw, jaka chcemy uzy-
skac oraz predkosc obrébki. Klient po-
winien zastanowié sie czy zalezy mu
bardziej na jakosci, czy wydajnosci?
Zawsze co$ jest kosztem czego$. Bar-
dzo czesto kontrahenci pytali o czas
produkcji pod katem rodzaju mate-
riatu a szybkosci pracy - podsumo-
wuje Joanna Grobelna.
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Targi DREMA byty doskonalg okazjg do zapoznania sie z oferta marki INTOREX w zakresie obrébki elementéw krét-
kich oraz dtugich.

Fot. Alicja Bagnucka




