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Coraz wiecej numerycznie sterowanych osi

CENTRA OBROBCZE | Nowosci INTOREX pokazane beda rdwniez na Dremie

Centrum TMC-1500 ST posiada osiem jednostek
obrébczych przeznaczonych do: frezowania, wiercenia,
profilowania frezem tarczowym i szlifowania,

i w praktyce jest maszyna o najszerszych mozLliwosciach
obrébczych. Obrabiany podzespét mocowany

jest osiowo — jak w standardowej tokarni—w ktach

wrzeciennika i konika.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Na tegorocznych targach Ligna w Hanowe-
rzehiszpanska firma Intorex zaprezentowata
kilka maszyn stanowiacych jej przekrojowa
oferte, ktéra w peini obrazuje potencjat tech-
nologiczny tego producenta. Wéréd dobrze
znanych i sprawdzonych w warunkach pro-
dukcyjnych modeli znalazty sie takze dwie
nowosci. Nie s3 to wprawdzie zupetnie nowe
projekty, ale udoskonalone, z wigkszg liczba
kontrolowanych numerycznie osi, wersje juz
istniejacych maszyn, teraz o znacznie wiek-
szych mozliwo$ciach obrdbczych. Cieszyty
sie one duzym zainteresowaniem odwie-
dzajacych. Dlatego przedstawiciel Intorexu
w Polsce firma Technodrewno z Poznania
zdecydowata sie pokaza¢ niektére z tych ma-
szyn we wrzesniu na targach Drema.

Obrébka wszystkich ptaszczyzn
ozroznicowanych profilach
Pierwszg ze wspomnianych nowosci jest
centrum frezarsko-wiertarskie TC-1000 SM
z piecioma numerycznie kontrolowanymi
osiami. Jest to wysokowydajna i elastyczna
maszyna wyposazona w zespoty robocze
umozliwiajace frezowanie, wiercenie, pro-

filowanie i szlifowanie. Opcjonalnie mozli-
we jest uzbrojenie maszyny w dwa agregaty
frezujaco-wiercace, z ktérych jeden pracuje
w ptaszczyznie poziomej, a drugi w piono-
wej. Dodatkowo jednostka pionowa moze
by¢ pochylana w zaleznosci od profilu obra-
bianego elementu. Przeznaczony do obrébki
element podawany jest z podajnika w trybie
automatycznym i mocowany poosiowo lub
mimosrodowo z wykorzystaniem systemu
opisanego wyzej. Magazynek podawczy
posiada doktadnie takie same cechy cha-
rakterystyczne jak w przypadku TMC-1500.
Intorex opatentowal mimosrodowy system
mocowania z tak zwanym ekscentrycz-
nym konikiem. O$ przesuniecia wynosi
standardowo: 5, 10, 15, 20 i 25 mm. Maszy-
na umozliwia wykonywanie wszystkich
operacji podczas jednego cyklu roboczego.
Kazdy z agregatéw obrébczych przemiesz-
cza si¢ wzdtuz osi X, Y i Z po precyzyjnych
prowadnicach liniowych. Dodajac do tego
jeszcze dwie osie, centrum pozwala na ob-
robke wszystkich ptaszczyzn elementéw,
nawet jesli ich profile, a co za tym idzie
i wykonywane operacje sg rézne. Maksy-
malna dtugos$¢ obrabianego elementu, jak

TMC-1500 ST to innowacyjne centrum umozLliwiajgce obrébke, w jednym cyklu i w trybie
automatycznym, wszystkich typow stupkéw, tralek, nég stotow i foteli itp.
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nietrudno sie domys$li¢, wynosi 1000 mm,
a jego najwiekszy przekréj w przypadku
zastosowania podajnika automatycznego
moze wynosic 100 X 100 mm.

Z kolei druga premierowa propozycja
to centrum tokarsko-frezarskie TMC-1500
ST z dziesigcioma numerycznie sterowa-
nymi osiami. Jest to innowacyjna maszyna
umozliwiajgca obrébke, w jednym cyklu
i w trybie automatycznym, wszystkich ty-
pow stupkoéw, tralek, nog stotow i foteli itp.
Wszechstronno$¢ i tatwos$¢ programowa-
nia sprawia, ze jest to bardzo elastyczne
rozwiazanie sprawdzajace sie¢ doskonale
zar6wno w produkeji krétkoseryjnej, jak
i wielkoseryjnej. Centrum posiada osiem
jednostek obrébezych przeznaczonych do:
frezowania, wiercenia, profilowania frezem
tarczowym i szlifowania, i w praktyce jest
maszyng o najszerszych mozliwosciach ob-
rébczych. Obrabiany podzesp6t mocowany
jest osiowo — jak w standardowej tokarni —
w ktach wrzeciennika i konika. Jego maksy-
malna dtugo$¢ to 1500 mm. Z kolei maksy-
malne wymiary przekroju kantowki to 300
x 300 mm. W efekcie daje nam to podzesp6t
o $rednicy 350 mm. Podany przekroj doty-
czy wariantu pracy z podawaniem recznym.
Jesli centrum wyposazone zostanie w auto-
matyczny magazynek podawczy, wowczas
wymiar umieszczanych w nim kantéwek
nie moze przekroczy¢ 150 x 150 mm. Wspo-
mniany magazynek przesuwa si¢ w trzech
osiach po prowadnicach liniowych. Utatwia
toiprzyspieszajego pozycjonowanie, co jest
niezwykle istotne w automatycznym trybie
pracy. Podajnik moze by¢ takze odsuniety
poza strefe obrobcza w celu umozliwienia
dostepu do agregatow i wykonania czynno-
$ci przezbrojeniowych lub serwisowych.

Automatyczna, rotacyjna

zmiana narzedzi

Kolejnym ciekawym rozwiazaniem jest
sze$cioosiowe centrum tokarsko-frezar-
skie TKC-1500, ktére obejrze¢ bedzie moz-
nana targach Drema w Poznaniu. Maszyne
wyposazono w: przedni podajnik kantéw-
ki, glowice toczaca ze specjalnym frezem
pitkowym do toczenia oraz glowice fre-
zujgcg. Dodatkowo zainstalowano jeszcze
agregat do szlifowania powierzchni fre-
zowanych, dzieki ktéremu mozna uzyskac¢
gotowy element. Po ukoriczeniu obrdbki
zasadniczej i wyszlifowaniu elementu,
jest on podawany do strefy odbiorczej za
pomoca pasa transportowego. Ponadto
TKC-1500 wyposazone jest w elektrowrze-
ciono z automatyczna, sze$ciopozycyjna,

TC-1000SMz biecioma numerycznie kontrolowanymi osiami to wysokowydajnai elastyczna
maszyna wyposazona w zespoty robocze umozLliwiajace frezowanie, wiercenie, profilowanie

iszlifowanie.

rotacyjng zmiana narzedzi. Opcjonalnie
moze by¢ takze uzbrojone w zespot szli-
fujacy elementoéw toczonych, jak réwniez
w zespot do toczenia za pomocg noza typu
,V”. Maksymalna dtugo$¢ obrabianego ele-
mentu wynosi, w przypadku tej maszyny,
1500 mm. Najwiekszy przekréj dla kan-
towki podawanej recznie to 280 x 280 mm,
natomiast automatycznie 150 X 150 mm.
Odwiedzajac stoisko firmy Technodrew-
no, warto takze zwrdci¢ uwage na numerycz-
nie sterowana tokarke z funkcja frezowania
CKX-1300 Plus 0 maksymalnej dtugosci to-
czenia 1300 mm. Zostata ona wyposazona
w dodatkowy agregat stuzacy do szlifowania
wytoczonych elementéw, co jest nowoscig
W tej grupie maszyn. Jego nowatorstwo po-
lega na tym, ze zespét rolek napinajacych
pasek szlifujacy dostosowuje si¢ do profilu
wytoczonego elementu, zapewniajac szlifo-
wanie nawet gtebokich i ostrych profili bez
zatamania krawedzi. Jest to w pelnizautoma-
tyzowana maszyna z podajnikiem kantéwki
o maksymalnym przekroju 140 x 140 mm,
dwoma kompletami hydraulicznych narze-
dzi formujacych, dwoma kopiatami CNC (1
toczenie wstepne + 1 toczenie wykariczajace)
oraz hydraulicznym zespolem obtaczaja-
cym. Wersja ,Plus” posiada dodatkowg o$ B
umozliwiajaca rownoczesne toczenie z trze-
ma nozami i frezowanie w tym samym cyklu
roboczym. Standardowym wyposazeniem
maszyny sa: oprogramowanie do wykony-
wania rysunkow i programowania w osi B,
system zamiany suportu z kopiatami CNC na
specjalny umozliwiajacy zainstalowanie do-
datkowej grupy frezujacej (razem sa 3 grupy
nozy do toczenia i 1 zespét frezujacy) oraz

agregat do wykonywania warkoczy i profili
prostych, sktadajacy sie z silnika o mocy
2 kW i przetwornicy czestotliwo$ci do
10 000 obr./min, przystosowany do pra-
cy z frezami trzpieniowymi.

W Hanowerze pokazano takze auto-
matyczng wiertarko-wkretarke MV-2. Jest
ona wyposazona w podtuzny stét z dwie-
ma pozycjami roboczymi. Pierwsza prze-
znaczona jest do zatadunku i roztadunku,
natomiast druga do wiercenia. Wiertarka
umozliwia wkrecanie srub M8 i M10, a jej
wydajnos¢ wynosi 500 szt./h.

MV-2 posiada jedna dolna, pionowsa
gtowice wiercaca z silnikiem 2,2 kW oraz
glowice specjalng z silnikiem 1,5 kW do
wkrecania $rub. Mocowanie nég odbywa
sie z wykorzystaniem systemu dolnego,
przystosowanego do kwadratow od 30 do
120 mm oraz regulowanego w ptaszczyznie
pionowej zespotu dociskowego z jednym
kolnierzem. Maksymalna dtugo$¢ wierco-
nych ndég moze wynosic 250 mm, a ich $red-
nica 120 mm. Opcjonalnie maszyna moze
by¢ wyposazona w podajnik wibracyjny do
podawania $rub oraz specjalny zespot do
podawania mufek w cyklu automatycznym.
W kwestii agregatow roboczych w pakiecie
wyposazenia dodatkowego mamy: poziomy
zesp6t wiercacy z silnikiem 0,75 kW z moco-
waniem poprzecznym i regulacja wysokosci
wiercenia oraz poziomy zesp6t wiercacy
z silnikiem 0,75 KW z mocowaniem sko$nym
i regulacjag wysokosci wiercenia. Obydwie
jednostki posiadajg system dosuwania i od-
suwaniabazujacy na sitowniku pneumatycz-
nym o skoku 100 mm. Bedzie ona réwniez
prezentowana na targach Drema.
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Zapraszamy do spotkania na naszym stoisku podczas targow
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